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OT COCTABHUTEIISA

B HacToAmEM BHIIyCKE [OMEMEeHH HOBHE TEDPMHHH, I10-
HO6paHHEE NO HOBeHmMM MaTepwalaM NEPHOOUYECKHX Xyp-—
HaJIOB, CNPaBOYHHKOB, KaTaJIOrOB, MNPOCIEKTOB 3apybex-—
HHIX @®UDM, a Takxe OnucaHuil nsobperenHudt Ha OpaHuy3c-
KOM fA3bKe. Beyck comepxuT 6osiee 500 TepMHHOB U Tep-
MM HOJIOI'HYECKHUX CJIOBOCOYETAHHH C DYCCKHMH 3KBUBAJIEH-
TaMM, OXBATHBAA, B OCHOBHOM, CJERYKHHE Da3IeiH:
- (u3nueckde OCHOBH B3aUMOAEHCTBHA JIa3E€DHOIO
H3JIyYEHHA C BEumecTBOM;

~ TEeXHOJIOTHK Jia3epHo! 06paboTKH;

- NpaKTHUYEeCKOe IPUMEHEHHEe JIa3epoB, Jia3epHBIX
IPHO6OPOB M 06ODYIOBAaHHA

— DBJIEMEHTH JIa3€POB H TEXHOJIOTHYECKOr'o o60pyrno-
BaHHA,

3aMeuaHdsa U MPEenJIOXKEHHA MO COIEPXaHHI BHITYCKA
IIDOCHM HAaIpaBJIATH O ajpecy:

117218, MockBa,B-218,yi.KpKHKXaHOBCKOTO, . 14,
KOpn.l. BcecowsHH II€eHTP NEepeBOIOB
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OPAHUY3CKUE TEPMUHH U PYCCKME OKBUBAJIEHTH

A

1. absorption (f) de
lumiére laser
TMOrJICHEeHUuEe JIa3epHOro
HU3JIy4eHHna
CM. TakKkXe absorption du
faisceau la-
ser

2. absorption (f) de
plasma

NorJiomeHue MnasMe, IIas3-—

MeHHOro o6tjsiaka, NJIa3MeH-
HOrO opeoJjia

3. absorption (f) du
faisceau laser
CM.absorption de lumiére
laser

4, accessoires (pl)
laser
Jja3epHoe BCIOMOraTelsb-
HOe o6opynoBaHHEe; IpH-
HAIJIEeXHOCTH Ja3epa; Ja-
3epHeit 3HII

5. action (f) du plas-
ma sur le faisceau
laser

BO3IEeNCTBHe /IpUNOBEDX-
HOCTHOHM/ nnas3Mel Ha JIa3ep-
HBIA TIY4YOK

6. action (f) laser
sur 1l'état
structurel

BO3JIEHCTBUE JIa3EPHOTO
U3JIYyUEHUA HaA CTDPYKTYD-
HOoe cocTogHue /Metainia/

T. addition (f)
d'éléments
d'alliage (avec
laser)

/nasepHoe/ JerupoBaHUE;
CM.Takxe alliage laser

8. affinage (m) du

grain par laser

pa3MeJibueHHe 3epHa IIpU
Jja3epHoOR 06paboTke

9. alliage (m) au
laser

Ja3epHoe JIernpOBaHUE;

Jla3epHad HallJlaBKa;

cruiaBieHne /MeTaiion/

JIa3E€DHBIM UBJIYUYEHHEM

CM.TaKXe traitement de
surface par
alliage laser

10. alliage (m) avec

fusion profonde

JIETUPOBaHUE C TIJIyOOKUM
IIpoTIJIaBJIeHUEM

11. alliage (m) de
1'azote
a30TUpOBaHHe; HacChuEeHHe
a30ToOM

12. alliage (m) de
surface au laser
JIa3EePHOE JIErUPOBaHHE
IIOBEPXHOCTH; JIernpoBa-—
HHE MOBEPXHOCTHHX CJIOEB
C UCIIONB30BAHUEM Jla3ep-
HOI'O UBJIyYEeHUuA

13. alliage (m) me-
tastabile
/o6pazoBanne/ mMeTacTa-

OUNIBHLIX CIIJI&ABOB

14. alliage superfi-
ciel par laser
cM. alliage de surface
au laser

TR



15. allumage (m) de
laser
NOOXUT Jla3epa,
Jjla3epa

3allyCK

16. aménagement (m)
des locaux
MOAroToBKa /o6pabaTHBa~
eMeix/ MOBEPXHOCTEH,

y4aCTKOB

17. aménagement (m)
du parcours du
faisceau laser

COBOKYIIHOCTE "ciemoB"
Jla3epHOro IyuyKa; KapTH-
Ha [OODPOXEK JIa3eDHOI'0
VIIPOUYHEHHA; COBOKYIIHOCTH
TPAEKTODHH JIa3epHOTI0
nyuka /npu o6paboTke
nosepxHocTtu/

18. appareil (m)
d'alimentation
en poudre

NOPOMKOBBLIM NMUTATEJb
/YCTPORCTBO IJiA TNOIaYMH
[IOPOMKOBOI'O MaTepHaja,
Hanp., B 30HY HamnnasBku/

19. appareil (m) la-
ser de contrdle
des é&tats (de
surface)

JIa3€epHB Npubop IJA U3-—-
MEpEeHUsa 4YUCTOTH IOBEpX-—
HOCTH; JIa3eDpHHH U3MEepH-
TeNp MEepOXOBATOCTH /MO-
BEpPXHOCTH/

20. appareil laser-
-optique
JIa3€PHO-ONTHUYECKHUHA NpU-—
60p /Hanp., H3MEDPHTENb-

Helt/

21, application (f)
de laser au depdt

1-3

IIPUMEHEeHHe Jia3epa A
06paboTKH NOKDHTHH; Ja-
3epHad 06pabOTKa IOKDHI—
THH; CM.Takxe traite-
ment laser des depdts

22. applications
(pl) 1laser
/obnacTy/ NpPUMEHEHUA
JIa3€EepoB

23, association (f)
de plusieurs
lasers

o6peIUHEHUE HECKOJIBKUX
Ja3epoB /OJiA OOHOM TeX-—
HOJIOTHUECKOH onepauun/

24, atelier (m) fle-
xible de découpe
laser

VHUBEDCAJIBHbIA y4YaCTOK
Jla3epHOH pEe3KH

25. augmentation (f)
de la vitesse de
coupe

YBEJIMYEHHE CKODOCTH
pe3KH /Hamp., NOBHMEHH-
€M IJIOTHOCTH 3HEeDpruy B
rorepeyHoM ceuyeHuu cho-
KYCHUDPOBAHHOTO Jyua/

26. automat (m) pour
usinage laser
aBTOMaTHYECKHN Jla3ep-—
HEI TEXHOJIOUMUEeCKUH
KOMILJIEKC

27. automatisation
(f) du technolo-
gie laser

aBTOMaTH3anuA /npouecca/
Ja3epHot 06paboTKH;
/cTenensp/ aBTOMaTH3alUU
JIa3EPHON TEXHOJIOI'HH



B

1. bac (m) de fusion

BaHHa pacnnqsa .
cM.TakXe bain de fusion

2. bain (m) obtenu
par fusion au la-
ser

BaHHa /pacmiaBa/, obpa-
30BaHHAA TNpPH DaCIUIABIIEe-
HUU /MeTasna/ Na3epHHM
HU3JIyYeHueM

3. balayage (m) de
miroir
CKaHMPOBaHHE 3EepKaJIoM
/uHanp., npd o6paBoTke
6OJIBNIMX TUIOManel OCTDO-
cHOKyCUPOBAHHEM JIy4oM/

4. balayage (m) de
surface (par laser)
CKaHUpOBaHHE Ja3epHbM
JIyYOM MO MOBEDXHOCTH

5. balayage (m) la-
ser
cien IBUXEHHA JIa3epHOro
Jydya /mo NoOBepxXHocTH/

6. boruration (m) la-
ser de l'acier
na3epHoe 60pHpPOBAHUE
cTanu

7. bras (m) articulé
mapHUpHOe medo /po6oTtal/;
KOJIEHYaTad MonepeyuHa /B
CTOWKE OIITUYECKOM cHCTe-
Mel POPMHPDOBAHUA JIa3E€pHO~
ro nyua/

8. brasabilité (f) au
laser
CrianBaeMoCThb, NageMoOCTh
Jla3epHEIM UBJIy4YeHUEM

9. brasage (m) au la-

ser
Ja3epHad naifika /Menpp
WJIM MeIHbHMH cIuiaBamu/

C

1. calorimétre (m)
multikilowatt
MHOTI'OKHJIOBATTHBHI KaJio-
pUMEeTp /Kak H3MEepHUTEeNb
MOHHOCTH JIa3epHOI'0 U3~
nyyeHusa/

2. canalisation (f)
de la lumiére
laser

TPaHCIIOPTUDOBKA Jla3ep-
HOI'O HU3JIYyYEHHA 110 JNy-
YyenpoBoAaM

3. caractéristique
(f) de systéme
laser a co,

XapaKTepHCTHUKa YCTaHOB-
Kk ¢ CO,-j1a3zepoM; Xapak-
TepHCTHEa Coz—nasepa

4, cavité (f) crée
par faisceaux
MoJIoCTh /pakoBHHa, IO-
pa/, BCKDHTasa IIDH IDPO~
XOXIEHUH Jiyda

5. cellule (f) fle-
xible
YHUBepcaJibHaA KabuHa
/Hanp., nocrta nnd Jja-
3epHoOit 06paboTKu/

6. centre (m) de
production la-
sers flexibles

HEHTP HM3roTOBJIEHUA
rHOKUX JIa3€DHHIX CHCTEM
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T. centre (m) d'usi~
nage laser
ob6pabaThHBaKMUi LIEHTP C
Jla3€epHON /TexHoJoruyec-

KO/ y CTaHOBKO

8. characteristiques
(pl) particuliéres
du rayon laser

oco6rle CBOMCTBa NyuyKa
JIa3€pHOr0 U3JYUYEHHA
/Hamp., MDAMOJMHENHOCTE,
Majiaf pacXOOUMOCTb, KO-
TEepEeHTHOCTEL U IIp../

9. chauffage (m) par
impulsion de la-
ser

HarpesB JIa3€pHBIM HMIYJb-
COM

10. choc (m) laser
JNa3epHel ymap /Hamp.,
npy¥ BO3IEHCTBHHU KOPOT-
KHX HMIYJIBCOB/

11. choix (m) de la-
ser
BHEOD Jia3epa /B 3aBHCH-
MOCTH OT THIIA JiIa3epHON
06pabOTKH U CBOWCTB Ma-—
Tepuanos/

12. classification
(f) normalisée
des lasers

HOpDMaJIn30BaHHaA /HaIp.,
MO MOMHOCTH H3JIyueHHA/
kynaccudukallusa J1a3epoB

13, combinaison (f)
de laser avee
un jet sous pre-
ssion
covyeTaHHe Jiasepa CO
cTpyei /Hanp., rasoBoi/
BHICOKOI'O HaBJIEHHA

14

14, commande (f) la-
ser

yIpaBJieHHe Jia3epoM; Jia-

3epHafd CHCTEeMa KOHTDONA

15. composition (f)
des faisceaux
cjoXeHue /nasepHux/
MYy4YKOB /Hamnp., IPH MHO-
rojiyuesoil o6paboTke/

16. configuration

(f) du cordon

dopma /HamimaBoyHOrO/
BAJIMKA8,

17. console (f) de
commande
CM.armoire de commande

18. construction (f)
en série de
laser

KOHCTPYKUUA CEPUHHOIrO
Jlasepa; YyCTPOMCTBO Ja-
3epa, H3TrOTaBJIMBAEMOTIO
CEDHHHO

19. contrdle (m) de
la densité de
puissance

KOHTPOJIb INIOTHOCTH MOM-
HOCTH /u3jydyeHus/;
H3MeDeHHe IUIOTHOCTH
MOMHOCTH

20. contr8le (m)
laser de 1la
piéce

Jla3epHH KOHTDOJIB /Tex-
HOJIO'HUYECKHUX napaMeTpos/
merajeH

21. correction (f)
automatique de
focalisation du
faisceaux laser



aBTOMaTHYECKAA KODDPEK-—
uua GOKYCHPOBKH Jlaszep-—
HOr'O JIyuYa

22. correction (f)
de rayon d'outil

Koppekuua pabouero Jjyua

23. correction (f)
de regimes
KODDEeKlua, noabop
/Hanp., TEXHOJIOTHYECKHX
napamMeTpoB/

24, couche (f)
d'alliage
JIerMpOBaHHHH CJIOH; Hamn-

JIaBJIEHHBIA CJION

25. couche (f) super-
ficielle (du ma-
tériau)

/TOHKOEe,/ TOKDHTHE /MaTe-
puaga/

26. coude (m) de
piéce

NOBOIKa OEeTayyd /Hamp.,
IpU JnasepHoit obpaboTke/

27. coude (m) optique
U3rub ONTHYECKOH CcHCTe-
MH /TDAHCIIODPTHPOBKH
nyva/

28. cofit (m) d'exp-
loitation de
laser

CTOHMMOCTH BKCIUIYaTalluH
/TexHonmoruueckoro/ na-
3epa

29. cratére (m) en
fin de cordon
BODOHKA B KOHIIE Hamla-
BOYHOT'O BajiMKa; /ja3ep-
Ho#t/ HODOXKH YIPOUHe-
Hua /kak pedexT obpa-
6oTKU/

30, création (f) de
postes de travail
(flexibles)

opraHmusanusa /rubkux/
[IPOH3BOACTBEHHEX IOCTOB

31, cristallisation
(f) par impul-
sion laser ra-
pide

KpUcTannusauusa /non
pospmeiicTBueM/ KODOTKO-
ro JIa3epHOTro HUMIYJbCa

32. cyclage (m)
thermique par
faisceau laser

TEPMOLMKIIMDOBaHHUE /TIpH
Harpese/ Ja3€DHHIM H3-—
JIyYeHUuEeM

D

1. découpage (m)
laser
1. JnasepHas pe3Ka
CcM .Takxe découpe laser;
2. na3epHHH De3

2. découpe (f)
laser

cM. découpage laser

3. découpe (f) la-
ser-gaz

raszojia3sepHana pe3Ka

L, découpe (f)
programmé
nporpaMMHpyeMas Des3Ka;
packpoit /mMaTepuanos/

N0 TporpaMme

5. défaut (m)
d'alignement (du
faisceau)

omMbKka B TDPaCCHUDOBKE
/nyuxa/



defaut (m) de
surface (traitée
au laser)
[NIOBEPDXHOCTHHH medekT,
/BCKDHITHII/ nocie ja3zep-
HOHM 06paboTKH

T. déflecteur (m)
integral 4 mi-
roirs optiques

3ePKaJIb HO~ONTHYECKHUI
HHTerpajipHell nedieKkTop
/nasepHoro nyua/

8. déflecteur (m)
laser
nedbnekTop Ja3epHOro
HUBJIY4YEeHUA

9. déflexion (f)
du faisceau
laser

OTKJIOHEHHE JIa3epPHOr0
Jiyda

10. defocalisation
(f) du faisceau
(laser)

pachoKyCcHpPOBKaA IyuyKa
/nasepHOro usnydeHua/

11. défocalisation
(f) thermique
d'un faisceau
laser

pacdoKyCcHUDOBKa IIy4yKa
JIa3ePHOI'0 UBJIYYEHUA
B TEIIOBOM IlOoJie

12. déformation (f)
de miroir laser
pedbopMaliisa, HnoBpexne-
HHE 3epKajyia JIa3epHOr'o
pe3oHaTopa

13. déformation (f)
d'optique laser

6.

1-5

med@opMalia JIa3ePHOH Oll-
TUKH; OedbopMalud ONTH-
YeCKHX 3JIEMEHTOB CHCTEe-
Mbl TPaAHCHOPTHDOBKH Jia~
3€PHOI'0 U3JIYUYEeHHUA

14, degré (m) de
chauffage laser
CTENeHb JIa3ePHOT'0 Har-
peBa, TeMnepaTtypa Har-
DEB& JIa3eDHHM JIYUYOM
/Hanp., 6e3 morJjoman-
MEro MOKDHTHA/

15. degré (m) de dé-
focalisation
cTenedp pachoKyCHUDOBKH
/Hamnp., J1a3epHOT'0 H3Jy-
YeHUA NpH TepMoobpaboT-
Ke/

16. densité (f)
d'énergie haute
BHICOKafl IVIOTHOCTH 3HED-
FHH /Hamnp., JIa3€pHOTO
uanyyenus/

17. densité (f) de
rayonnement
cM. densité du faisceau

16. densité (f) du
faisceau
IUIOTHOCTEL /3Hepruu/
nyuka
cM.Takke densité de
rayonnement

19, denudage (m)
laser
Ja3epHad O4YMCTKa /Kabe-
neit/; ornenenue 060JI0U-
KM Kabeneil nasepHbM Jy-

UOM; 3aYHCTKa JIa3€pHbBM
JyYOM
20. depdt (m) ~u

laser



TNIOKPHITHE, HaHeCeHHoe C
HCIOJIb30BaHUEM Jia3epHOo-
'O U3JIy4yeHHuda

21. depdt (m) d'ab-
sorption
noryomanee MoKpHTHE

22. depdt (m) de
carbures de
tungsténe

cnof Kapbunos Bosbdpama;
/BnexTponuTHueckoe/
MIOKDPHITHE H3 Kapbuua
BonsdpamMa

23, dépbdt (m) de
poudres
IIOPOHKOBOE TNOKPHITHE

24, depdt (m) en
phase vapeur au
laser

HaHeceHue TOKDHITHH U3
napoBoit ®a3sl ¢ HCIOJb—
30BaHHEM JIa3€DHOI'0 U3-
NYy4YEeHUAa

25. dépression (f)
dans lentille
cxaTue /MaTrepHana/ JHMH-
30 /nopn BO3nelcTBHEM
MOIHOT'O Jia3epHOoro nyuxa/

26. depression (f)
d'un verre op-
tique

cxaTHe OINTHYECKOI'O CTEeK-—
sna /Hanp., monm BoO3neH-
CTBHEM MOMHOI'O Jla3€PHO-
ro ummnynsca/

27. désorption (f)
de champ (indui-
te par laser)
necopbuusa /snekTpoMar-
uuTHOrO/ nonAa /HaBeneH-
HaA JIa3eDHEM H3IydeHuem/

28. détermination
(f) du parcours
(du faisceau la-
ser)
oripenelyieHue /HHHHH/ IIyTH
JIa3EepHOr'o Jyda, omnperne-
JIeHHe HallpaBJIeHua Ja3ep-
HOT'O Jiy4a

29. diagramme (m) de
surface (spéci-
fique)

/cneuuduyeckan/ nuarpam-
Ma /cocTosHua/ noBepx-—
HOCTHBIX CJIOEB /MaTepuans/

30. diamétre (m) de
la tache focale
du faisceau

nuameTp cdoKyCcHUDOBAHHO-
ro nyuka; IHaMeTp Iydka
B OoKaIbHON TMJNOCKOCTH
/nuH3E/

3]1. diamétre (m) du
faisceau laser
/BEIXOZOHOH/ OuaMeTDp Jiasep-
HOr'O Ny4Ka

32. dispositif (m) &
traitement laser
npucnocobjyiesye A Ja-
3epHo#i 06paboTKu

33, dispositif (m)
de commande des
déplacements
YCTPORCTBO yNpaBJIEHHA IIe-
peMeMeHueMm /Hanp., Ja-
3epHOTO pes3aka/

34, dispositif de

contr8le laser
Jla3EPHHIA H3MEDUTEJIb

35. dispositif (m) de
reconnaissance
des joints lasers
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YCTPOMCTBO IJIA PAacCIo3-—
HaBaHUA JIa3EDHHIX CBa-
DOYHBIX HMBOB

36. dispositif (m)
optique de laser
OINTHYECKaA CHCTeMa Ilpe-
o6pa3oBaHuA JIa3epHOTO
Jy4a; ONTHYECKasa Hacai-
Ka nina GopMUpOBAHHA Jia-
3epHOTO JIy4a

37. dispositif (m)
ptique de mise
en forme du fai-
sceau

ontuueckaa cucrema dop-
MHMPOBAHHA Jy4a

38, distance (f) de
défocalisation
JaJIBHOCTHh pacdOKyCcHPOB-
K4 /paccTosHue oT Mo-
KaJbHO! MJIOCKOCTH, HAID.,
JIMH3H IO NJIOCKOCTH 06—
paboTku Jyuom/

39, distribution (f)
d'intensité
dans un faisceau
laser
pacrnpenejieHHe HHTEHCHB-
HOCTH B /mnonepeuHom/
CEeUYEeHUH IyUYKa JIa3EepHOTO
H3JIYYEHUA

40, divergence (f)
de faisceau la-
ser

DACXOIOHUMOCTE JIa3€pHOIr0
H3JIyYEeHUusa

41, domaine (m) de
coupage avec ro-
bot laser

o6yacTh NDHUMEHEHHA, PO-
60THU3HDOBAHHON Jl1a3€epHOM
DEe3KH

1-8 -1

42. dommage (m) in-

duit par laser

mebexr /usnenus/, BH3-
BaHHEHN BO3JeiCTBHEM
JIa3E€DHOTO U3JIYUYEHUA

43, dopage (m) di-
recte (par éva-
poration laser)

NpsAMOe BBeleHUe NpHMe-
cu /NyTeM UCHAapeHus
JIa3EpHEIM H3JIyYeHueMm/

44, durcissement (m)
de surfaces sé-
lectionnées

YIIDOYHEHHE CEeNeKTHBHEIX
/y4acTKOB/ MOBEDXHOCTH;
U36upaTeNbHOEe YIpOodyHe-
HHEe IMOBepXHOCcTen

45, durdissement (m)
local
MEeCTHaf 3aKajika; JIOKaJb—
HOE YNpOYHEeHHe

46, durcissement (m)
par addition
d'éléments
d'alliage

yrpouHeHHne pnobaBiieHHeM
JMraTyps /Hamp., JIeru-
pOBaHHE B HUJIMKEDHHX 06—
Maskax/

47, durcissement (m)
par choc
yIapHOe YNPOYHEHHEe
/Halp., UMIYJBLCHBM Ja-
3epHEM H3JIyuyeHueM/

48, durcissement (m)
par fusion laser
de surface

YIPOUYHEHUE NYyTEM Jia3ep-
HOT'O mepemnnaBa moBEPX-
HOCTHOTI'O CJIOfA



49, durcissement (m)
par transforma-
tion laser

Jla3epHOe YIIpOYHEeHHe IIDH
/MeTaodusuyeckux/ mnpe-
BpameHHuax

CM.Takxe durcissement
par laser

50. durcissement (m)
par trempe au
laser

YyIIpOYHEeHUe Jla3epHoi 3a-
KaJIKoO#
CM.TakKXe trempe laser

51, durée (f) d'alli-
age laser
MPOLOJIXUTENBHOCTE /Npo-
necca/ na3epHOro Jieru-

DOBaHUA

52. durée (f) de vie
typique
THITHYHBI CPOK XH3HHU
/Hanp., cocToAHusa/

53, durée (f) d'in-
teraction laser-
materiel

NPOOOJIXKUTEJIBHOCTE BO3—
IOEeHCTBHA JIa3€pHOI'O HU3-
JIYYCHUA Ha MaTepuaj

54. dynamique (f)
du chauffage
laser

IVHaMMKa HarpeBa Ja-
3E€PHHM JIYYOM; DAacCIpo-—-
CTPaHEHUe JIa3epHOro
Harpesa

E

1. &caillage (m) de
rouleaux durcis
par laser

OUHMCTKa BaJINKOB, YIpOY-
HEHHEIX JIa3€pHBHIM H3Jy-—
YeHHueMm

2. échange (m) de
chaleur dans le
miroir refroidi

TEennmoobMeH B oXxJiaxiae-—
MOM 3epKaJie

3., éclairage (m) de
zone de travail
ocBemeHue pabouero
MecTa

L, &clairage (m)
uniforme d'une
cible

pPaBHOMEpHOE O6JyueHHue
MHIIE HU

5. &coulement (m)
de chaleur (lors
de la pénétra-
tion)

pacnpocTpaHeHue Tera
BO BDEMA NPOIUIABJIEHHA;
TennoobMeH B 30He
/Hamnp., nasepHoro/
BC3IEeiCcTBHA

6. écran (m) de pro-
tection
3amMUTHHH SKpaH /Hamp.,
Npy J1asepHoil o6paboT-
K& KaK CpelCTBO I'pyI-
MOBOM ¥ HMHIWBUIYAaJIbHOI
3aMuTH

T. &cran (m) laté-
ral
60KOBOM /3amMTHEI/ 3K-
paH /Hamnp., B yCTaHOB-
Ke IJiA jla3epHOoil cBap-
Ku/

8. &ffet (m) (bio-
logique) sur
les yeux



6uosioruyeckuit addekT
/BO3OEHCTBUA JIA3E€DHOTIO
u3JyueHusa,/ Ha rjasa

9, &ffet (m) de la
defocalisation du
faisceau laser

30dekT, pes3ynabTaT pac-—
GOKYyCHPOBKH IIyUKa Ja3ep-
HOI'O H3JIyYEHHA

10, &ffet (m) du dé-
bit d'hélium
sbdbexkT u36HTKA resma /B
CO,~Ja3epe C NPOKAUKOH
paboueit cmecu/

11, &ffet (m) du dur-~
cissement au la-
ser

cM. durcissement par
laser

12, é&ffet (m) d'une
action laser
pPe3yJbTaT BO3OEHCTBUA

JIa3€ePHOI'0 HU3JIyUEeHHA

13. é&ffet thermique
de laser
TemoBoil addexT /BO3-—
nercTBua/ N83EPHOrO H3-
JIy4eHUd

14, &fficacité (f)
du revétement

adPeKTUBHOCTE /HaHeceHwl/

TNNOKPHEITHA

15. électronique (f)
associgée au la-
ser

Ja3epHas BJIEKTDOHHMKA
3JIEKTDOHHEE 3JIEMEHTH
/6n0ku/ nasepa
CM.Takxe é&lectronique
laser
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16. &lectronique (f)
laser

CM. électronique asso-
ciée au laser

17. &lément (m) re-
chargé par fai-
sceau laser

sneMeHT /Hanp., 6arapew
3apAXEHHEI! JIa368DHEIM JIy-—
yoM

18. é&maillage (m)
par faisceaux
laser

IJIa3ypOBKa JIa3€PDHBIM H3 -
JIy4deHrueM; Jia3epHada IJa-
3YpPOBKa

19. épaisseur (f) de
la zone traitée
par laser

ryiy6HHa 30HH JIa3EepHOM
06paboTKH

20, équipement (m)
d laser
Ja3epHoe o60pynoBaHHE;
YCTaHOBKa, CoJepxamad
Jja3ep;
CM.Takxe systéme laser

21, équipements (pl)
&€lectroniques
de machine la-
ser
3JIEKTPOHHOEe obopyIoBa-
HHE JIa3epPHOTO CTaHKa,
YCTAaHOBKH

22, éssai (m) de sou
dabilité par
laser

aHaJIM3 Ha CBapHBaEeMOCTh
JIa3€PHEIM HM3JIyYEeHUEM

23, état (m) aprés
traitement la-
ser



cocTosinne /mnoBepxHOCTH/
rnocJyie yjasepHoit obpabor-
KH

24, état (m) brut de
soudage
Heo6paboTaHHH CBapHOH
OB

25. étude (f) des
performances du
laser

HceenoBaHue /3KcriyaTra-
LUMOHHEX/ XapaKTEepHCTHK
Jla3epa

26, &tude (f) para-
métrique du dé-
coupage en laser
pulsé
rapaMeTpPHUYECKHEe HCIHHTa-
HuA /mpouecca/ yasepHO
HMRYJIECHOM DE3KH

27. examen (m) radio-

graphique d'eprou-

vettes
peHTreHorpaQqucxue He-
cyiegqoBaHUA oﬁpaauos

28. extinction (f)
de laser
3aTyXaHHe JIa3EepHOro U3-—
JIy4yeHusa /TUpu BHKIOYEHUH/

1. faisceau (m) ab-
sorbé
MOTJIOMEHHLH NYYOK /H3-

nyJdenusa/
CM.Takxe lumiére absor-
bée
2. faisceau (m) &
haute densité
d'énergie
NY4YOK C BHICOKOH IJIOT-
HOCTBIO DHEpruu /Hamp.,
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Jla3epHOE H3JIyYeHHe,
B3JIEKTPOHHEIN ITy4yoK/

3, faisceau (m) com-
biné
COCTaBHOW NYyYyOK /Hamp.,
B Jia3epe M3 HEeCKOJBKHUX
CaMOCTOATENbHHX raszo-
BHX TDY6OK/

L4, faisceau (m) la-
ser absorbée par
un revétement

IIYYOK JIa3€epHOoro usjay-
YEeHud, HOPHOMGHHHﬁ 9(0) 1%
prITUEM

5. fiabilité (f)
d'un laser de
25 kW
HaJexXHOCTh Jiasepa /Mou-
HocTew/ 25 KBT

6. filtre (m) absor-
bant irradiation
laser

rorJioraresabHel GUIbLTD
I JIa3€epHOr'o HU3Jiyye-
HUA

T. focalisation (f)
de rayonnement
de plusieurs la-
sers

dokycupoBka /OIHOBpe-
MeHHad/ HU3JIyYEeHHA OT
HECKOJIBKMX JIa3€epOB

8. focalisation par
miroir integre
dokycHUpoBKka /myuka/
Npy TIOMOMM HHTErpaJibHO-
ro 3epkajna

9. formation (f)
d'alliage
dopMHpOBaHHE HallJlaBO4-
HO¥ cMmecH; GODMOBKa

JIUraTyDpH



10, formation (f) de
diagrammes de
surface spécifi-
ques

obpa3oBaHue cnenuduuec—
KHX puarpamMm /cocTosuusa/
[IOBEPXHOCTH

11. formation (f)
des personnels
aux techniques
du laser

NoArOTOBKA IepcoHala
Iona o6CiyxuBaHUA Ja-
3epHOIro 060pyHOBaHHUA

12. forme (f) de 1la
cavité (produite
par le faisceau)

dopma, yriybnenusa, obpa-
30BaHHOI'O NpU BO3HOEHCT-
BHH MyuKa

13. forme (f) de pe-
nétration du
joint (lors du
soudage laser)

dopma mponsiaBJIEHHA MBa
/NDH Ja3epHoil cBapke/

14, fréquence (f) de
laser
YacTOTa JIa3epHOI'O H3JIy-
YEHHA

15. fréquence (f) de
répétition de
1'impulsions

YacTOTa MOBTODEHHa /na-
3epHBIX/ UMIIYJIBCOB

16. fusion (f) géne-
ré par laser
pacmiuaB, o6pa30BaHHHHN
/meficTBueM/ Ja3epHOTO
Juyua

17. fusion (f) par
impulsion laser

/pac/nnaBnenue /npu
BO3meicTBUH/ JIa3epHOro
UMIIYJIbCa

18. fusion (f) su-
perficielle par
laser

Jla3epHoe OIJIaBJIEHUEe
MNIOBEPXHOCTH; Jia3epHoe
JIaKUpOBaHUE

G

1, géométrie (f)
des soudures la-
sers
reoMeTpHsa JIa3ePHBIX
CBaApHLIX MBOB; reoMeTMsA
JlJa3EPHON CBAapPKH

2. géométrie (f) de
traitement laser
cxema Jia3epHoi obpa-
60TKH

3. granulométre (m)
basé sur laser
nasepHHﬁ I'PaHyJIOMETD,
anSOp IoJNs r'paHyJioMeT-—-
DHUYECKHX H3MEDEHHH Ha
OCHOBe Ja3epa

4, granulométrie
(f) des poudres
(par diffraction
laser)
Jnas3epHo-gudpaKkiuuoHHAA
rPaHyJIOMETDHA ITOPOMKOB

5. granulométrie
(f) laser
Ja3epHad I'DaHYJIOMETDHS;

rpaHyJIOME TPHUYE CKHH

aHasuM3 /npoBomuMeni/ €
HCNOJIB30BAaHHEM JI83€D—
HOT'O H3JIyYEeHHA :

6. gravure (f)
laser



JlasepHad
Jla3epHoe
na3epHas
DHUCYHOK,
Jla3epHBM

rpaBHPOBKA}
rPaBUPOBaHHUE
rpaBopa /T.e.
HaHEeCEeHHBHR
nyuyoMm/

7. grignotage (m)
laser
JasepHoe nepdopupOBaHUE;
Jla3epHoe CKpanbHupoBaHuE;
Ja3epHasg obpeska

H

1. hygiéne (f) en
soudage laser
rurueda /Tpyna/ npy Ja-
3epHOH CBapke

I

1. impact (m) ther-
mique du laser
yIapHO-TENJOBOE BO3IEH-
CTBUE JI&3€PHOI'0 U3Jyue-—
HHA; TEpPMOMEXaHHUYeCKoe
BoajgeiicTBue nyda /HUM-
nynbcHOro Jjasepa/

2. impulsion (f) 1la-
ser spatialement
modulée

JIa3€pHE, UMIOYJBC C
MIPOCTPaHCTBEHHON MOIy-
JAUMER; NpOCTDaHCTBEH-
HO-MOIYJIMPOBAHHLIN Jla~
3epHH HUMNOYJIbC
industrie (f) la-

3.
sers
Ja3epHad NPOMHLILIIEHHOCTE
/oTpacns npubopocTpoe-—
HMA, 3aHHMAOHAACH H3TO-
TOBJEHHEM Jia3epoB/

4, injection (f) de
particules au
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laser
BIyBaHHe uacTHl /nopom-
ka/ B Jna3epHHl NYYOK
/Hanp., npu HamnjaaBke/

5. installation (f)
flexible d'usina-
ge laser

YHUBepcaJbHaA YyCTAaHOBKa
IJA JladepHoil 06paboTKu

6. installation (f)
laser

Jla3depHada yCTaHOBKA3,

3epHoe OSODYHOBaHKe

7.

J1a-

instrument (m) de
mesure laser

CM. appareil laser de
mesure

8. integration (f)
dans des centres
de production la-
sers

/NDPONU3BONCTBEHHAasA/ HMH-
Terpauusa B LeHTpaX Nnpo-
H3BOJOCTBa JIa3epoB

9. integration (f) de
laser et de robot
industriels

HHTEerpauydsa ITPOMBIUIEHHOTO
nasepa U pob6ora /B enu-
HOM KoMmmuiekce/

10. integration (f)
des lasers (en
poste de travail)

o6benuHeHue /U3nyueHus/
HECKOJIBKUX JIa3epOB Ha
paboueM nocTty

11. interaction (f)
fil-laser
B3aUMOOENCTBHE JIA3€PHOTr0
U3JIYUYEHUA C NPOBOJIOKOH

/npH Hannaske/



12. interaction (f)
matiére-faisceau
laser
B3aUMOIENCTBHE JIa3€epHO-—
roO HU3JIyYEeHHsA C BenmecT-

BOM
13.

interaction (f)
rayonnement la-
ser-surface "d'un
metal"
B3aUMONENCTBHE JIa3E€PHOI'O
H3JIYyYEeHHUA C IIOBEPXHOC ThI0
MeTaJia,

14, irradiation (f)
avec un laser
(YAG pulsé)
H3JIyuyeHue /HMHYHBCHOFO

UAT'/ nasepa

J

1. joint (m) autogé-
ne
CBapHOH OB, NOJIyYeHHHIH
aBTOI'€HOM; CO€eIOHNHeHHe,
o6pa3oBaHHOe aBTOI'€HHOMH
CBapKOH

2. joint (m) de
laser
Jla3EepHbII CBAPOYHBIA HIOB;
Jla3epHH HallaBOUHHI Ba-
JIMK; CJIeL JIa3epHOr'0 Jy-
ya

L

1. largeur (f) de
coupe laser
HMPHHA JIa3E€pHOTO pesa;

mHPHHA Dpe3a, OCymecT-
BJIAEMOI'O JIA3E€DHBIM JIyUOM

2. laser (m) 4 CO
COz—naaep; yrnexncnogﬂmﬁ
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JIasep;
CM.TakXe laser a gaz
carbonigue

3. laser (m) & cris-
tal néodyme-YAG
jasep Ha KpucTaje UAT

C TIpUMEeChl HeoIuMa

4, laser (m) adapté
d /la découpe
nasep, NpUCHOCcO6JieHHHH
I DEe3KH

5. laser 4 é&lectrons
libres
Jjla3ep Ha CBOOOIHBIX
3JIEKTDOHAX

6. laser (m) & fais-
ceau annulaire
Jla3ep, HU3JIYyYanmud Nyuok
KOJbIleobpa3Horo CeuyeHuda
7. laser (m) & flux
axial rapide
Jlazep ¢ OHCTPOH IPOLOJB-

HO# mpokaukoi /pabouent
cmecu/

8. laser (m) & gaz
carbonique
CM. laser a co,

9, laser (m) & gaz
moléculaire
MOJIEKYJIADHE /ra3oBhlil/
nasep /Hanp., Ha COZ/

10. laser (m) & hau-
te puissance
nasep /oueHb/ 6OJBMOMH
MOMHOCTH /HU3JyueHun/
/o6ryHO, Gosee 10 kBr/
CM.Takxe laser de pui-~
ssance
11. laser (m) a
puissance prog-
rammable

Jla3ep ¢ InporpaMMHpye-



MOH MOMHOCTBI /HU3Iyde-
ausa/

12. laser chimique
XHMUYECKHit y1a3ep /nasep,
B KOTODOM r'eHepallud M3«
JNYy4YeHUusa Npoucxoaut 6ia-
romapsa XHMHUYECKHM Deak-—
uuAm/

13. laser (m) combi-
né d une poin-
conneuse

Jja3ep, OOBeIWHEeHHHH C
IHPONIPOGHUBHEIM IIDECCOM;
JlasepHafd yCTaHOBKa IJA

NpomKMBaHUA OTBEpPCTUH

14, laser (m) de
grande brillance

CM. laser de puissance

15. laser (m) de

forte puissance
Jiasep BHICOKOMl MONHOCTH
/o6ruHo, Gosee 10 BT/
CM.TakKxe laser d haute

puissance

16. laser (m) de
puissance
cM. laser d haute pui-

ssance

17. laser du silici-

um
Jla3ep Ha /MOHO/KDHCT&H-
Jie KPEMHHuA

18. laser (m) en
phase solide
TBEPIOTEJILHEN JIa3ep
19. laser (m) indus-
triel

NPOMBIIIEHHBN JIa3ep

20. laser (m) intég-
ré 4 une table
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nas3ep, O6BEAHHEHHBI
¢ /pa6ounm/ cTojyIOM

21. laser (m) integ-
ré 4 un robot
nasep, O6BEeOUHEHHHH C
PO60TOM-MaHUITYJIATOPOM;
JIa3epHH pO6OoT

22. laser medical
MEeIOUILUHCKHUN Jsas3ep; Ja-
3ep, IpUMEHAEMHId B Me-
IOHIIMHE

23. laser (m) multi-
mode
MHOT'OMOIIOBHIM Jia3ep
/OBEYHO, BCE TEeXHOJIOTH-

yecKue Jiaszeps/

24, laser (m) pulsa-
ble
UMITYJIBCHEIM Jla3ep; Jia3en,
eHepUpynHUi H3JyYeHue
KODOTKHMH HMIIYJIbCaMH

25. laser (m) ser-
vice de 1l'indus-
trie

CUCcTeMa OﬁCHymHBaHHH
JIa3€POB, HCIOJNB3YyEMBIX
B INIDOMBIUIEHHOCTH

26. laser (m) stabi-
lisé en puis-
sance

Jja3ep Cco CTabujibHOM
MOMHOCTBI /U3JIyuYeHus/

27. laser (m) tech-
nologique
TEXHOJIOTHUYECKUHR Jia3ep

28. lasers (pl) de
petite et moy-
enne pulssance

Na3€epH He6OoJIBNOH U
cpenHeit MOMHOCTH /OGBN-
Ho 100-2500 Bt/



29. lentille (f)
axicone
JIHH38—~-8aKCHKOH; AKCHKOH

30. lentille de KC1l
JIHH3a U3 XJIOPUCTOI'O Ka-
JIUA

31, lentille (f) ro-
tative
Bpamawnmadca JIMH3a /B
cucteme GODMUPOBAHUA Jla-
3epHoro nyua/

32, liant (m) mélan-
gé avec la
poudre
CBA3yNIEee BemecTBO, CMe-
maHHOE C TOPOWKOM; ULIH-
KepHasa obmaska

3%, liant (m) orga-
nique
ODPraHH4yYeCKoe cBA3ywree
/BemecTBo/

34, ligne (f) auto~
matique au laser
aBTOMaTHYECKasa /MOTOY-
Hasg/ JIMHHUA, BKIIOYAONMAS
B cebsa /TexXHOJNOTHYeCKHi/
nasep

35. ligne (f) de fu-
sion (au laser)
JIMHUA MJaBJIeHuA /mon
Ie’CTBHEM JIa3€pHOI'0 JIy—-
ya/; 7Na3epHHI HaIIaBOY-
HBIl BAJIMK

36. ligne (f) de
trempe laser
TPAeKTODHA Jla3epHOM 3a-
KaJjIKH; LOODPOXKa Jasep-
HOI'O YIPOYHEHUA

37. logiciel (m)
pour découpage
laser
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MaT.obecneueHue /mpo-
necca/ ya3epHORl Pe3KH

38. longueurs (pl)
d'ondes emises
par les lasers
a co

IJIHHE BOJIH ;nsnyqeauﬂ/,
reHepupy eMoOro C02—na—
3epaMu

29. lumiére (f) la-
ser diffusée
paccesHHOEe JIa3eDHOE H3—
JyyeHue /Hamnp., OT 06-
pabaTHBaeMoil NMoBepx-—
HOCTH/

4O, lumiére (f) la-
ser rétroréflé-"
chie y
JIa3epHOe H3J[yuYeHue, OT-
paxeHHoe B 0O6paTHOM
xone

41, lunettes (pl)
contre laser
/TIDOTHUBO//Ia3EpHHE OYKH;
CM.TakXe lunettes la-
ser

42, lunettes (pl)
laser
CM. lunettes contre
laser

43, lustrage (m)
par laser
JIa3EPHOE TIJIAHLIEBAHHE;
Jla3€pHOe TIJ1a3ypOBaHHE;
HaBeJjeHue riaaHia Jjga-
3EpHHM H3JyYeHHeM

M

1. machine d graver
par laser
JIa3€epHH IpaBHPOBAJIb-

HEII CTaHOK



2. machine (f) & mar-
quer équipée d'un
laser YAG

MapKHUpOBaJIbHasA YCTaHOBKa
Ha 6asze HAI'-;masepa

3. machine (f) auto-
matique de souda-
ge laser

aBTOMaTHUYEeCKaA Jia3epHada
CBapoOuyHad YyCTaHOBKA

4, machine (f) com-
biné laser
KOMOHHHPOBAHHBIH CTaHOK
IO Ja3epHol o06paboTKu

5. machine (f) de
coupage 4 comman-
de numérique

ManMHa IUIA PEe3KH C Yuc-
JIOBHM /mporpaMmHeM/ ym-
paBJIEHHEM

6. machine (f) de
coupe d rayon
laser ¢

Jla3€epHEl pe3ak; YyCTaHOB-
Ka OJjA JIa3€DHOW DEeS3KH,
packpod

7. machine (f) de dé-
coupage laser a
2 kW
IBYXKHJIOBATTHAaS MalMHa
IUIA JIa3€PHON pe3KU

8. machine (f) de
nettoyage par la-
ser

J1a3€pHH 334YUCTHOH CTa-
HOK; ycTaHOBKa mua /3a/
YUCTKH JIa3EDHBM JIyYOM

9. machine (f) d'usi-
nage par faisceau
d'éléctrons

CTAHOK [IJIA 3JIEKTPOHHO-
JyuyeBort o6paboTKH

10. machine (f) d'u-
sinage par laser
cM. machine de traite-
ment laser

11. machine (f) la-
ser 4 commande
programmable

Jla3epHas YCTaHOBKa C
nIporpaMMHeIM YIIpaBJIEHHUEM

12. machine (f) la-

ser d ébavurer

nasepHad yCTaHOBKa IJif
CHATHUA 3dyCeHlEeB

13, machine (f) la-
ser & tracer
JIa3EepPHHHA pa3MeTOYHHH
CTaHOK

14, machine (f) 1la-
ser de grande
puissance

CcM. laser 3 haute pui-
ssance

15. machine (f) la-
ser modulaire
MOIYJIbLHaA Jila3epHad ycC-
TAHOBKA

16. machine (f) la-
ser multifonc-
tions

MHOTOLIeJIEBOE Jla3EpHOEe
TeXHOoJIOrH4Yeckoe obopy-
noBaHue /nasepHaf ycTa-
HOBK&/

17. machine (f) ou-
tile laser
nasepHoe /TexHoJorHyec-
xoe/ obopymoBaHue; /Me-

Tasn006paba TrHBa0MUN/
CTaHOK C Ja3epoM; 060-
DYIOBaHHE, HCIOJb3ylHee
Jjasep
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18. machine (f) pa-
lettisable pour
découpe (de t8-
les)

CTAHOK IJid DPEe3KH /JIHCTO‘
BOTrO )lcenesa/ Ha rnajieTax

19. machine (f) pour
soudage laser
YCTaHOBKAa [OJifA Jia3epHON
CBapKu; Jas3epHHH cBa-
DOUHHHM annapar

20. machine (f) sPé-
ciale envisagee
/y3K0/crnenuani3ipoBaHHOe
oGopynoBaHue /Hamp.,
OJIA Ja3€pHOro TepMopac-—
KaJIBaHHA/

21. machine utili-
sant le laser
1.cM. machine laser
2. /TexHonoruueckoe/
o6opynoBaHUE, HCIOJb-—
3ypmee J1asep

22. maitrise (f) de
la technologie
laser

OBJIaJIEHUE JIa3EPHON TeX-
HOJIOTHEN

23, marché (m) du
matériel de sou-
dage laser

DHHOK c6piTa O6opymoBa-
HUA IJIA JIa3€DHOM €BapKH

24, marquage (m) &
faisceau
MADKHDOBKA JIyYOM /Hamp.,
Jla3epHsM/

25. marquage (m) des
points (par la-
ser)

1-11
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MapKUpOBKa TOYKaMu /ja-
3epHEM JIyuyoM/

26. marquage (m) la-
ser
Jla3epHad MapKHDOBKAa;
MapKHDOBKa, KJeHMeHue
JIA3EDHEM JIyUOM

27. matériel (m) ab-
sorbant pour
traitement laser

MOJIOMAIMM MaTEepHaJl
Ui J1a3epHoil 06paboTKu

28. matériel (m),

d'alliage laser

MaTepHasn A JIa3€PHOrO

JIerupoBaHUA; JUraTypa

IJIf JIa3€pHOTO JNeruposa-—

HUA

CM.Tak¥e matiére d'alli-

age

29, matiére (f) d'all-
iage
1. cM. matériel d'alli-
age
2, NpUCamO4YHBM MaTepHaJ

30. matiére (f) dan-
gereuse émise en
soudage laser

onacHple BEHIGDOCH INDH Ja-
3EpHOIt CBapke

31, matiére (f) su-
perplastique
CBEDXIJIaCTUYHEIA MaTepHal

32. mechanisme (m)
d'absorption de
lumiére

MEXaHH3M IOIJIOMEeHHA CBe-
Ta

33, méchanisme (m)
de la pénétration



MEXaHHU3M MNPOHHIaHUA,
MeXaHHU3M NpPOIYyCKaHHUA

34, méchanisme (m)
de transmission
de l'énergie la-
ser

MEXaHH3M IIPOIIyCKaHuda
JIa3€epPHOI'0O HU3JIYYEHHA

35. méchanisme (m)
d'évaporation
du métal (éclai-
ré par faisceau
laser)

MEeXaHHM3M HCNapEeHUA Me-
Tajuia /O6JYYEeHHOTO Ny4Y-
KOM JIa3€pHOr'0 H3JIyue-
Hua/

36. mesure (f) de
characteristi=-
ques (en procés)

H3MEepEeHue napamMeTpoB
poiecca B peaJIbHOM
BDEMEHH

37. mesureur (m) de
puissance incor-
poré

BCTPOEHHHIN HW3MEPHTEJH
MOLHOCTH /yasepHoro

usnyuenusa/
38. métal (m) d'all-
iage
NIPUCAAOYHEI MeTaJn;
HaIJIaBOUHHIA MeTajul; JIH-
ratypa
39. métal (m) soudé

laser
MeTajs, CBapeHHH! Ja—
3EPHEM HU3JIyYEeHHEM

40. métallurgie (f)
laser
jla3epHad MEeTaJuIyprus;
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MeTaJUIyPrHUYeCKHue Npo-

L eCCH, INPOUCXOIAMHE IIPU
JlasepHoit o6paboTke Me-
TaJIJIOB

41, méthode (f) ada-
ptable de foca-
lisation

anarnTuBHEM MeTon ®OKy-
CHDOBKU /u3nyueHus/

42, méthode (f) d'ali
mentation en
poudre d'apport

cnocob TpPaHCNODTHDOBKU
NopouKa /B 30HY HaIlJIaB-
Ku/

43, méthode (f) de
contrdle d'un
rayonnement la-
ser

MeTOoX KOHTDOJA Ja3ep-
HOI'O M3NyUYEHUA

44, méthode (f) de
cristallisation
(par impulsion
laser)
MEeTOH KDUCTaJUIU3alluu
npu /o6ayuenun/ nasep-
HBIMM MMITYJIBCaMH

45, méthode (f) de
refroidisser des
miroirs lasers

cnocob oxnaxmeHuA 3ep-
KaJl JIa3epHOIr'o pe30Ha-
TOpAa

46, méthode (f) de
revétement
MEeTOJII HaHEeCEeHHUs ITOKDhI~
THH

47, méthode (f) la-
ser de contrd-
le des defauts



MeTOJ JIa3€DHOT'0 KOHTDPO-
n&/ne@exros /TIOBEPXHOC—
T™H

48.méthode (f) pour
stabiliser un la-
ser continu

cnoco6 crabunmus3anud /us-

queHHH/ HENPEepHBHOT'O
J1asepa

49, méthodes (pl) de
protection (en

fonction des ray-

onnements)
CNOCO6H 3amUTH /B 38BH-
CHUMOCTH OT JIJIMHE BOJIHHI
u3nydyeHusa/

50. microsoudure (f)
par points-série
TOYEeYHad MHKDOCBAapKa
/Hanp., WUMIYJIBCHBM Ja-
sepom/

51. microusinage (m)
laser
IIPEelIU3UOHHAaA Jia3epHada
o6paboTka

52. miroir (m) &
structure pore-
use

3epKaJIO C NODPHUCTOH IoA-
JIOXKOM /IJia BHICOKO3®-
deKTHUBHOrO cheMa Temna/

53. miroir (m) c8ni-
coidal

KOHHUYECKOe 3epKaJjio, 3ep-
KaJIbHHI KOHHUYECKHH aKCH-

KOH

54, miroir (m) en
forme de tore
TOPOUIAJIBHOE 3epKaJlo

55. miroir (m) integ-
ral
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HHTerpajbHOE 3epKajo
/T.e. 3epkajo, COCTOA-
mee U3 Habopa BJEeMeH-
TapHEIX CerMeHToB/
CM.TakK¥%e miroir mosa-
ique

56. miroir (m) mo-
saique
MO3auyHOe 3€pKajlo; HH-
TerpajibHOE 3EepKaJio
/Hamnp., IJA npeo6pas3o-
BAHHUA TIONEPEYHOro Cce-—
yeHusa Jyua/

57. miroir optimal
de puissance
sepkasio /pesoHartopa/,
ONTUMH3UPOBaHHOE /TI0
nponyckanun/ DA ojy-
yeHHA /MaKCcuMaJIbHOI/
MOIHOCTH /U3nyueHus/

58. miroir (m) op-
tique
ONTHUYECKOE 3EDKaJIo;
3ePKaJI0 IJIA ONTHYECKOH
cUCTEeMH Npeobpa30BaHUA
n3o6paxeHus

59. miroir (m) os-
cillant
OCLHWJIMpYIEES 3epKajlo;
Kayapneeca 3epKalJlo;
BUOpHDyWHEee 3€epKaJjo

60. miroir (m) ref-
roidi
OXJIaXIlaeMoe 3EeDpKaJio
/Hanp., B CHUCTEME TDpaH-
CMOPTHPOBKU U GOKyCH-
DPOBKH JI@3€DHOTO H3Jy-
uenusn/

61. miroir selectif
ua3bupaTenpHOE 3epKarso
/Hanp., 7O IJMHE BOJIHH/;
3epKano-cBeTodUNIETD



62, mode (m) d'osci-

llation spéciale

DPEXHUM CIIEeHHaJIBHOM OCLMJII-
JIALIMKA, CKaHHDPOBAaHHA

63. mode (m) laser
opératoire
onepaTUBHasg Mofa Jasep-
HOT'O H3JIyUYEHHA; Ccrnocob
yIIDaBJICHUA JIa3€epOM; Dpe-
XHM JIa3epHOM reHepauuu

64, modéle (m) mathé-
matique de 1'é-
coulement de cha-
leur

MaTeMaTHYeCKas MOLEJb
TeIJIonepeHoca

65. modéle (m) théo-
rique d'apport
d'énergie laser

TEOpEeTHUYEeCKaAa MOIEJb
TPaHCINODTHPOBKH BHEDI'HMH
JIa3€PHOI'0 HU3JIyUYEeHHA

66. modélisation (f)
d'une source la-
ser 4 CO

MOIEJINPOBAaHUE Caz-nasepe
HOTO H3JyyaTtenda “/Hamp.,
IJIA YUCJIEHHOT'O DeleHUud
3gayd TEenjoBOr0 BO3-—
neiicreusa/

67. modélisation (f)
du transfert du
chaleur

MozesiMpoBaHue /mponeccs/
TenJonepeHoca

68. modulation (f)
du flux de ray-
onnement laser

MOOYJIALUA JIa3epHOI'O U3-
JIY4EeHUuna

69. moniteur (m) vi-
suel de poste
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(laser)
BH3yaJIbHOE KOHTPOJNBHOE
ycTpoiicTBO nocrta /na-
3epHON 06paboTku/; BH-
IEOMOHHTOD rnocTta /na-
3epHoNt 06paboTku/

T70. mouvement (m)
du faisceau
nepemeneHue /nasepHoro/
nyuyka /Mo NoBEpPXHOCTH
netanu/

71. multiplexage (m)
du faisceau (par
fibres optiques)

paslieJledue NydyKa H3Jy-
YyeHHda /¢ UCHNONB3OBAHH-
€M CBeToBOIOB/ Ha Hec-
KOJIBKO yacTeu

T2. multiposte (m)
laser
MHOT'OLIEJIEeBOH IIOCT Jia-
3epHOHt 06paboOTKH; YHH-
BEepCaJIbHBIA MOCT Jla3ep-
HOM TEXHOJIOTMH

N

1. néphélométre (m)
laser
na3epHit HedesoMeTp

2. nettoyage (m) pé-
riodique
nepHonuyeckasa /peria-
MeHTHasa/ 4YMCTKa /Hamp.,
Ja3epHoi OnTHUKH/

3, nez (m) de colon~-
ne optique
HaKOHEeYHHK Tybyca C
ONITHYECKOH cHCTEMOH
/dopMupoBaHua nyua/

4, nitruration (f)
d 1'aide de la-
ser



Jla3epHoe a30THpOBaHHEe

5. nombre (m) d'ir-
radiation par le
laser

IIJIOTHOCTH Jla3epHOIr'o H3-—
Ny4eHus

6. nombre (m) opti-
mal d'irradia-

tion
OIITUMAJIBHOE KOJHUYeCTBO
U3JIy4YeHuA; OITHMAaJIbHAA

TIJIOTHOCTH H3IJIYUYEHHUA

o

1. objet (m) d'usi-
nage laser
o6BeKT JiasepHoi obpa-

60TKH

2. observation (f)
dynamique
HabiogeHue B IUHaAMUKE;
HabJeHne B DeaJIbHOM

/MacuTabe/ BpEeMEHH
/Hanp., 3a TEXHOJIOTH-
yecKHUM Mpoueccom/

3, obturateur (m)
technologique
TEXHOJIOTHYECKH 3aTBOD;
npepHBaTeNb, OTCeKaTelb
U3JIyYEeHUs /Hamnp., B
TEXHOJIOTHYECKOM MOJy-
ne/

4, onde (f) ther-
mique (dans un
solide)

TeryioBad BOJIHA /B TBEp-
oM rene/

5. onde (f) thermi-
que générée par
laser
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TernjioBaa BOJIHA, HWHHLIH-
HUDOBaHHadA Jia3epHbBIM Har-
pPeEBOM

6. opérateur (m) de
systéme laser
ornepaTop JNasepHodl ycra-
HOBKH

7. opération (f)
d'alliage laser
ornepaluda Jal3epHoro Jje-
CHpPOBaHUA; onepauud
Jla3epHO HaIJIaBKH
CM.Takxe alliage laser

8. opération (f) de-
licate pour laser
Npeuu3rnoHHad Jla3epHasa
obpaboTka

9. optique (f) colli-
mateuse pour fai-
sceaux lasers

Jla3€epHHA KOJIJIMMATOD;
KOJIJINMATOD J1a3€DHOI0
H3JIyYeHud

10. optique de gran-
de aperture
WHPOKOAallepTypHasaA OINTH-
Ka; ONTHKa C OOJbHHM
CBETOBEHIM OKHOM /Hamp.,
I7d Na3epoB C HHMPOKHUM
nyukom/

11. optique (f) la-
ser duale
IOBYXK8HAJIbPHAA OIITH4YEC—
KafAd CHUCTEeMa TpaHCIOp-—
THPDOBKH JIa3€pHOIr'0 HU3-

JNTyJYeHUua

12. optique (f) op-
timale (pour la-
ser)

OTNTHUMAJIbHAS OINTHYECKas
cucreMa /PopMUpPOBAHUA



JIa3€pHOrO U3IydYeHus/

13, oscillateur (m)
pour miroir
BHODATOD IJIA 3epKaja
/Hamnp., mpu 06paboTke
CKAHUDYHIMM ITyYKOM/

14, oscillation (f)
de miroir
KauyaHue 3epkajia /Hamp.,
cucrtemsl GOpMHMPOBAHUA H
TDAHCIOPTUDOBKHU JIyua C
1eJIb TOBHIIEHHA DaBHO-
MEDHOCTH JIa3epHo#it 06~
paboTKH TOBEepXHOCTH/

15. oscillation (f)
du faisceau
QCUMJUIALMA MNyuyka; MOLYy-—
JAIUA nyuxka; BHODalUA
nyyka; KauyaHHe Nyuka

16. outil (m) laser
de contr8le de
planéité

nasepHoe o60opynoBaHHE
IJIA KOHTDOJIA NJIOCKOCT-
HOCTH

P

1. palette (f)
d'usinage
nasieta; npucrnocobne-
HHEe A [MO3ULHOHUDOBa-
HUA ob6pabaTeBaeMOM
OeTaju

2. paramétres (pl)

du trajet laser

XapaKTEPHCTHKH IODOX-—

K4 JIA3€DHOr'0 YNpOYHe-

HUA /Hamp., TBEPHOCTH,
NOPUCTOCTHL MU Mp./

3. parcours (m)
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accidentel pré-

visible
NpexnnojaraeMoe Ciy-
yafiHoe /HamnpaBsiieHue/
pacrnpocTpaHeHud /Hamp.,
DacCeaHHOTO H3JIyuyeHHd/

4,parcours (m) nor-
mal
NEepIeHIUKYJIADHOE Halpas-
senre /paclnpoCTpaHeHus/;
3TaJIOHHEH, 6a30BHM
NMyTh /HANDp., JIA3E€PHOTO
nyya B HHTepdepomerpe/

5.passage (m) du
faisceau
rnepeMenieHye NyykKa
/Hamnp., BO BpeMA o6pa-
60TKH NOBEPXHOCTH He-
Taju/

6. passe (f) de
laser
pOXOoJ JIa3E€pPHOTO Jyua
/Hamnp., npu o6paboTke
MeTaJinoB/

7. pdte (f) d'alli-
age
fumMkepHan/ o6Mma3ka A
HamjIaBKH /NODPOMKOB/

8. pénétration (f)
du laser
cM. pénétration du
faisceau

9. pénétration (f)
du faisceau
/fny6uHa/ NPOHUKHOBEHHA
Jy4a
CM.Takxe pénétration
du laser

10. percage (m)
laser
JlasepHaa INpomMBKa OT-



BEepCTHH; Jla3epHOe CBep-
JeHHe; npobHBaHWE OT-—
BEPCTHH JIa3€PHHIM JIyYOM

11. perforateur (m)
laser
JNaszepHuit nepbopaTop

12. performances (pl)

de laser
CM. caractéristiques
de laser

13, pilotage (m) de
fonctions laser
yIpaBJieHHe napaMeTpaMH
Jla3zepa, ynpaBJieHue Jia-
3EepHHMH IT1apaMeTpaMHu

14, pilotage (m)
de la ligne
ynpaBJjieHue TpaeKTODHeH
/Hanp., JasepHoro Jy-
ua/

15. pilotage (m)
des axes
yIpaBJieHHe 10 OCAM
/xoopnuHaT/ /Hanp., Ja-
3epHO# MamuHb/

16. placage (m) la-
ser
Jla3epHOe IIJIaKHpOBaHHue

17. plan (m) de fo-
calisation du
faisceau laser

IUIOCKOCTE (QOKYCHDOBKH
Ja3epHoro Jyua

18. plasma (m) de
la décharge op-
tique

miasma /B 30He/ ONTH-
YeCcKoro paspana

19. plasma (m) for-
mé par une im-
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pulsion laser
nnasMa B 30He /Bo3nei-
CTBUA/ JIa3EDHOT'O HMIIYJIb—
ca

20, plasma (m), pro-
duit par laser
iasma, obpasoBaHHadA
IIPU BO3OEHCTBUH Jia3ep-—
HOro ua3nyyeHusa /Ha MM~
meHsb/

21. plasma (m) sur-
face
[IDUIIOBEPXHOCTHAA MNJIa3-—
Ma /BO3HUKawmasa, Halp.,
Npyd BO3IOEHCTBHUH MOIIHOT'O
JlasepHoro uajiyuenus/

22. pompe (f) laser
a gaz
Hacoc A /oTrRauku/ ra-
30B U3 /pesoHaropa/ na-
3epa

23. portique (m) sup-
portant laser
nopTran mjia /ycTaHoBKH/
nasepa /Hamnp., B Maum-
Hax A rasojia3epHoH
pesku/

24, position (f) du
faisceau
/upocTpaHcTBeHHoe/ To-—

JIOXEeHHEe MyuKa

25. position (f) du
plan de focali-
sation

MOJIOXEeHHe IJIocKocTH Go-
KYCHUDOBKH /JIa3€pHOTO
nyua/

26. poste (m) de tra-
vail flexible
laser-robotique

VHUBEpCAaJbHHHA Ja3epHbi



POGOTU3HPOBAHHEI NOCT

27. poste (m) de
travail laser
NnocT Jja3epHo#t o6paboT-
KH

28. potentiel (m)
de la technolo-
gie laser-robo-
tique

BO3MOXHOCTH Jia3epHoH
TEXHOJIOTHH ¢ /nojsHoit/
poboTusanuein /pabounx
mect/

29. poudre (f) cé-
ramique pour
laser

KepaMuueckKaa Nnynpa oA
JIa3€PHOI'0 JIerHpOBAaHUA

30. poudre (f) mé-
tallique poyr
alliage

HAIUIaBOUHEIM METaJIIHuec-
KW MOPOHOK

31, pouvoir (m) ab-
sorbant
noromaTrenpHaa crnocob-
HOCTBH /Hamp., HEHTPab-
HOT'O TOKDHITHA IIDH Jia-
3epHO# 3akajike/

32. préchauffage (m)
laser
JIa3EepHHHA TNONOI'DEB
NpenBapUTENBHEHA HAI'DEB
Ja3epHIM H3JIyUYEHHEM

33. precision (f)
de la focalisa-
tion

TOYHOCTH (GOKYCHPOBKHU
/nasepHoro syua/

34, pression (f)
du gaz auxili-
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aire
IOaBJIEHHE BCIIOMOTaTelb-
HOTrO rasa /Hamp., IpH
Jla3€pHON CBapKe, raso-
Jla3epHoil peske/

35. procédé (m)
d'alliage par
laser

criocof Jy1a3epHOro JIeru-
DOBaHHUA

(m) de
4 haute
d'éner-

36. procédé
soudage
densité
gie

cnoco6 CBapKH NPH BHICO-
KON IJIOTHOCTH B3HEpPrHuH

37. procédé (m) de
soudage laser
crniocob Jia3epHOH CBapKH

38. profil (m) de
l'intensité du
faisceau

npodusnps HHTEHCHBHOCTH
nyuka /usnydenusa/; pac-
npenejlesne UHTEHCHBHOC-
TH U3JIYUYEHHS B INONepey-
HOM CEUEeHHUH IyuKa

39. profilométre (m)
laser uniaxial
JIa3EpHH OMHOJIY4YEeBOH
npodunomMeTp

40, profondeur (f)
de pénétration
de soudure

IIyGHHA MpOIUIABJIEHUA
IIDU CBapKe

41, propagation (f)
d'une luminance
énergétique

pacnpocTpaHeHHe MOMHOIO
U3JIYy4YeHUA



42, protection (f)
collective
/cpencrea/ KOJUIEKTHBHOM
3amUTH /Hamp., OT HO-
DPaXEeHUA JIa3€DHEM U3JIIY-

yeuueMm/

43, puissance (f)
absorbée
TIOTJIOMEHHAA MOIHOOTH
/Hanp., JasepHoOro us-
nydenus/

44, puissance (f)
de faisceau la-
ser

MOIIHOCTH JIa3€pHOI'0 U3-
Jy4YeHua

CM.TaKXe puissance de
laser

45, puissance (f)
de machine de
soudage par fai-
sceau

MOmHOCTBH JIYYEBOH cBa-
DOYHOM YCTaHOBKH

46, puissance (f)
en fonction
(du temps)
MOMHOCTE /Hamlp., Jasep-
HOT'O U3NyuyeHHa/ Kak
dyHkuua /BpeMenun/

47, puissance (f)
incidente
MOIHOCTH Tafanmero
HN3JIy4eHuda

48. puissance (f)
modulable du
rayon laser

MOZIYyJIMpyEMasa MOMHOCTH
ny4yKa J1a3epHOr'o0 U3Jy-
YeHUusa

49, puissance (f)
nominale
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industrielle
HOMHHAJIFHAA MOMHOCTE
IIPOMBILIIIEHHOT'O NpHUMe-
HeHusa

50. pulsation (f)
du faisceau
nynabcanuM, KosebaHue
nydyka /usnyueHusa/

Q

1. qualité (f) de
coupe laser
KayecTBO JIa3epPHOI'0 pe-
3a; CBOWCTBO Jia3E€pHOM

pPes3KHu

2. qualité (f) de
découpe
KayecTBO pes3a /Hamp.,
Jla3epHEM JIyuoMm/

3. qualité (f) d'un
assemblage soudé
KayeCTBO CBapHOI'o Co-
eIOUHEeHUA

R

1. rayonnement (m)
émis lors du
coupage laser

/pacceaHHoe/ uanyyeHue
/o6pazoBaHHOEe/ DU Ja-
3epHOH pe3Ke; CBEUEeHHe
/DacKaJyIeHHHX YacTHIL
MeTajia/ NpH Ja3epHoi
peske

2.rechargement (m)
au laser
Jla3epHaA HaIllJlaBKa,; Ha-
pamMBaHHe MeTaJlH4ec—
KHX CJIOEB C IOMOMBM
JIa3epHOro H3JIYUEeHHA



3. rechargement (m)
de poudre laser

jla3zepHasa NopomKoBas
HamnjlaBKa, Jia3epHafd Hall-
JaBKa IOPQUKOBHIX MaTe-
pHaJioB
CM.Takxe rev&tement de
poudre par placage sous
faisceau laser

4, rechargement (m)
dur
HU3HOCOCTONKAA HallJlaBKa

5. recyclage (m) de
gaz (en laser
carbonique)

LMKJIMYEeCKaA NpPOKAaYKa
rasa /B YIJIEKHCJIOTHOM
nazepe/

6. reduction (f) du
faisceau laser
CYyXEeHHEe MyuYKa Jia3epHOro
U3yyueHnsa; GokycHpoBKa
JIa3EPHOTr0 MYyYKa,

T. refroidissement
(m) de miroir la-
ser 4 canalisa-
tion

oXJlaxXImeHue 3epkajya /pe-
30HaTOpa/ Nasepa /¢ Hc-
[OJIb30BaHUEM,/ CHCTEMH
KaHaJIoB

8. refroidissement
(m) de miroir
laser par jet

oXJlaxIOeHHe 3epKajia Jia-
3epa CTpyel; CTpyhHoe
oxJlaxneHHe 3epkalla
nasepa

9. refusion (f) de
la surface (avec
laser)

30 -

nepemnynas NOBEDPXHOCTHO-
ro cnod /na3epHHM U3Jy-
yeHueM/; /nasepHbii/
neperviaB MOBEPXHOCTH

10. refusion (m)
laser du metal
déposé

na3epHulit nepensas /Ha-
MeIeHHOT0/ MeTajuio-
TTIOKDHITHA

11. régimes (pl)
d'action laser
DPEexXuMs BO3IOEHCTBUA Jia-
3EepHBEIM HU3JIyYeHUEeM; na-
paMeTpH Jia3epHoi obpa-
60TKH

12. region (f) au
contact du plas-
ma

06J1aCTh KOHTaAKTa C
njaas3Moi; 06JacTh, Nor-
PAaHWUHAA C IUIa3MOM

13. réglage (m) op-
timum de la
puissance

OINTHMAJIbEHAA DETryJIHDPOB-—
Ka MOHHOCTH /Jjia3sepHO-

ro M3JIyYEHUsda/; ONTHMH-
3alUd MOMHOCTH /H3Jy-

yenusa nasepa/

14, relations (pl)
physico-techno-
logiques de
soudage laser

dusuko-TexHHUEeCcKHe Ia-
paMeTpu /mnpouecca/ na-
3epHON CBapKH

15. rendement du
faisceau laser
KIIIl sna3sepHOro nydka



16. reproductibili-
té (f) des dée-
coupes laser

BOCNPOU3BOOHMOCTH Jia3€ep—
HEIX DEe30B

17. resonateur (m)
laser
De30HaTop Jas3epa, Ja-
3EpHHII PEe30HaTOD

18. revé&tement (m)
composé

KOMIIO3HIIHOHHOE TMOKDHTHE
/Hamnp., MOKpHTHE, IO-
JIyUeHHOe MocyiefoBa-
TEJIbHHIM HAHECEHHEM CJIO-
€B C DAa3JIMYHBIMA MEeXaHH-
YECKHMH MJIM IDYTHMH
cBoiicTBaMu/

19. revétement (m)
de poudre par
placage sous
faisceau laser

CM. rechargement de
poudre laser

20, revétement (m)
de poudre sur
substrat méta-
llique

HaHeceHHe IMOPOMKOBOTO
MOKDHITUA Ha MeTajindec-
KY10 TOIJIOXKY

21l. revé&tement (m)
projeté au.la-
ser

Ja3epHOoe HaHeCeHHe IOK-
DHITHI; HaHeCeHHe IOK-
DEHITUH C HCNOJIB30BaHHEM
JIa3€epHOI'0 U3JIyUYEeHHA

22. robot (m) de
coupage au la-
ser

po6OT myA Jla3epHOi pes-
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K¥; /raso/nasepHsit pe-
3aK-aBTOMAT

23. robot (m) laser
JlazepHHit pab6oT /Hamp.,
CBapOYHHEt/

24, robot (m) spé%i—
fique avec laser
CnennanbpHHil po6oT, BKJIIO-
Yyawnuid B ceba Jja3ep
/Hanp., IJA MMKDOCBap-
Ku/

25. robotique (f) en
soudage laser
po6oTH3auua JiasepHou
CBapkH; pPOOOTOTEXHUKA
B JIa3epHOH cBapke

26. robotisation (f)
de soudage laser
pobOoTH3AIUA Ja3epHoi
CBapKH; aBTOMaTH3AaIUA
Jla3epHOM CBAapKH

2T7. rotation (f) du
faisceau laser
BpameHHe JIa3epHOr'o Myu-
Ka /Hamnp., C HCHONB30-
BaHHEM Bpamapnmerocs
sepkasna,/

28. rotation (f) du
faisceau lors
du soudage
BpanmeHue IMydyKa BO Bpe-
MA CcBapKH /coBepmaeMoe,
Hamnp., OIHOBPEMEHHO C
JIMHEHHEIM IepeMelie HUEM
BIOJIb CTHKA/

29. rotation (f) du
miroir
BpameHue 3sepkaja /Hamp.,
IIDH MOIYJIMPOBAHHUH W3JIy-
yeHusn/



S

1. sécurité (f)
d'emploi des la-
sers

6e30nacHOCTh TNPHUMEHEeHHA
Jla3epoB; Ja3epHasa 6e3o-
MaCHOCTH

2. sécurité (f) la-
ser
Ja3epHas 6e30IaCHOCTH;
/Texuuka/ 6€30nMacHOCTH
npH O6CJIyXHBAHHH 3KCII-
JyaTanuy Jsasepa; 6e30-
NacHOCTH JIasepa

3. segregation (f)
surface
NIOBEDXHOCTHaA cerpera-
UMA /OTTEeCHeHue NpHMe-
ceil U3 pacniaBa K IO-
BEDXHOCTH KDHCTaJJIM3y-
pmeroca cJjoda/

4, simulation (f) du
transfert (de
chaleur)

MOOeNnnpoBaHue /mpouec-
ca/ /rensno/nepenauu

5. simulation (f)
du transfert de
masse

MoIesMpoBaHue /mnpoiec-
ca/ MaccorepeHoca

6. soudabilité (f)
par laser
CBapHUBaeMOCTh JIa3€pHBIM
H3JIyYEeHHEM

T. soudage (m) &
plaine pénétra-
tion du faisceau

CBapKa IpH TIOJIHOM 3ar-
Ny6JIEHUH Ny4YKa
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8. soudage (m) & pre-
ssion atmosphé-
rique

c¢BapKa Ipu aTMmocdepHOM
naBJIEHHUHU

9. soudage (m) avec
faible écarte-
ment des bords

cBapka C HebOoJpMMM 3a-
30pOM MexIy KDOMKaMH

10. soudage (m)
d'alliages déli-
cats

CBapKa JIEUKHX CIUIABOB;
CBapKa XPYNKHX CIIJIaBOB

11. soudage (m) de
précision
TOYHafg CBapKa; CBapka
NPEU3HOHHEX IeTajeH

12. soudage (m) des
t8les de faible
épaisseur

CBapKa JIHCTOBOT'O METaJjl-
Jia MaJIOfl TOJIMH HbI

13. soudage (m) la-
ser externe
Jla3epHaAa CcBapka II0 Ha-
DYXHBEIM KDOMKAaM

14, soudage (m) mul-
tipasse
MHOTONIPpOXOOHAasA CBapKa

15. soudage (m) par
explosion
CBapKa B3PHIBOM

16. soudage (m) sous
vide
CBapKa B BakyyMe
17. soudure (f) la-

ser
cM. soudage laser



18. souplesse (f)
d'utilisation
de laser
VHUBEDCAJIBHOCTE HMCIONb-
30BaHUA /TEexXHOJIOorHYec—
Kux,/ Jla3epoB

19. source (f) la-
ser
JIa3epHbI U3JIy4aTens ;
Ja3ep

20. sources (pl) de
lasers utilisa-
bles

HCTOYHHKHU . JIa3E€PHOI'0
U3JIyYEHNUA, NDPHUMEHUMEE
/IJlA ONpEenesieHHHX le~
net/

21. spectrométre
(m) de photoio-~
nisation par
laser

Ja3epHet GoTOMOHU3ALU-
OHHHH CIIEKTDPOMETD

22. stabilité (f)
4 long terme de
la puissance
IOJITOBpPEMeHHas CTabuib-
HOCTB MOmMHOCTH /na3ep-
HOT'O HBJyYeHHs/

23, stabilité (f)
de l'emplace-
ment d'un fai-
sceau laser
CTA6WIBHOCTDE IIOJIOXEHUA
JIa3epHOT0 Myuka /B Npo-
cTpaHcTBe/

24, station (f)
laser
nasepHas yCTaHOBKa;
[IOCT JyiasepHo# o6pabor-
KH

AN
\S]

25. structure (f)
de canal de ref-
roidissement
YCTPOUCTBO, CTPYKTYDa
KaHana /cuctems/ oxyax-
OeHUuA /Hanp., NOIJIOKKH
3epkana/

26. support (m) de
maintien et de
rangement

rnpucrnocobyiesde A Kpe-
TJIEHUA U YCTAHOBKH /Ie-
Tamu npu obpaboTke/

27. surface (f) de
coupe laser
NMOBEPXHOCTh, /NONrOTOB-
yNieHHas/ K De3Ke Jaszep-
HEIM JIy4yoM; OOBEKT Ja-
3EepHON DEe3KH

28. surface (f) re-
cuite au laser
NOBEPXHOCTH, MOJABEPI'HY-—
Tasgs OTKUI'Y Jia3epPH M
H3JIYyYEeHUueEM

29. surface (f) tra-
itée au laser
TIOBEPXHOCTHL, OOpaboTaH-
Hafg JIa3€pHHIM JIY4YOM

30. systéme (f) de
commande robo-
tique

po60THU3UPOBAHHAA CUCTe-
Ma C KOHTpPOJIEM NapameT-—
poB

31. systéme (f) de
contr8le des
soudures lasers

CHUCTeMa KOHTpOJA Ja-
3EPHEIX CBApPHHX HNBOB

32. systéme (f) de
focalisation



/onTuueckasa/ cUCTeMa
®OKYCHDOBKH /HBJIy4yeHHus/

33, systéme (m) de
mesure (par fai-
sceau laser)

U3MEpHUTEJIBHOE YCTPOHCT-
BO, HCHOJIb3yKllee Jia3ep-
HH U3nyuaTelsib; Jia3ep-
HEIA HM3MEpHTETD

34, systéme (m) de
refroidissement
de miroir laser

CHUCTEeMa OXJIaXOEeHHA Ja-—
3EPpHOr0 3epkKaja

35. systéme (f) de
sondage laser
YCTaHOBKa IJIA JIa3epHOTO
30HOUPOBaHUA /Hamp.,
[IPH HepaspyumaomeM KOH—
TPOJIE NMOBEPXHOCTH/

36. systéme (f) de
soudage laser
yCTaHOBKa IJid Ja3ep-
HOM CBAapKH

27. systéme (f) de
vision de joint
de soudure

CHUCTEeMa CJIEXEHHA 3a
CBApOYHbIM HBOM

38, systéme (f) de
vision par tri-
angulation la-
ser’

cucTeMa HaOOeHUA C
Ja3epHOM TpHAHTYJALHEeR

39, systéme (f) fle-
xible de laser
d co
rubxad /aBTgM&THSHDOBaH-
Hag/ cucreMa Ha 6ase
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YTJIEKHCJIOTHOTO Jia3epa

40, systéme (f) fle-
xible multiaxe
(3 laser)
/nasepHasa/ MHOrooceBad
VHUBepcaJibHad yCTaHOB-
Ka; /TEeXHOJIOrHYeCKHH
Ja3€epHHil/ NOCT MHOIO-
LleNIeBOro Has3Ha4YeHUA

41, systéme (f) la-
ser & CO2
1, ¢cM., laser d “CO
2. ycTaHOBKa /onsa é6-
paboTky¥ MaTepuaJioB/ ¢
Ja3epoM Ha CO2

42, systéme (f) la-
ser adaptée
Jla3epHas yCTAHOBKa cCre-
LHAJIBHOI'O HA3HaueHHA
/vanp., nna pesku/

43, systéme laser
technologique
1. nasepHH TEXHOJOTH-
yeckust kommuekc /JITK/;
2. cM. laser technolo-
gique

44, systéme (f)
multiaxe de
laser

MHOroocesad, MHOI'OKOOD~
IUHaATHaA Jial3epHada yC-
TaHOBKAa

45. systéme optique
laser
OIITHUYECKaA CcHCTeMa Ja-
3epa; ONTHUYEeCKadA CHC-
tema ¢opMupoBaHUa Ja-
3€pHOTrO Jyua



T

1. table (f) de dé-
coupe laser

CTOJI IJiA JIa3€pHOro pac-
Kposa /MaTepuainos/

2. table (f) d'usi-
nage laser
/TONBUXHER/ CTON IJA
Jas3epHoit o6paboTKH

3, table (f) paletti-
sable & miroirs
mobiles

CTOJI C najetaMd IOJjada non-
BHUXHBIX 3epKaJl

4, tache (f) de chau-
ffage

1. mATHO Harpesa /HamD.,
JNasepHsM JydoMm/, 30Ha
Harpesa;
2. 30Ha TEpPMHUYECKOrIO
BIINAHUA
CM.Takxe zone thermique
affectée

5. technique (f)
d'analyse d'un
rayonnement laser

crocob uccrenoBaHUA Ja-
3€pHOT'0 H3JIYUEHHA

6. technique (f) de
chauffage par la-
ser

crnoco6 na3epHOr'oc Harpe-
Ba; TEXHHKa IOJid Harpesa
JIA3EPHHIM HU3JIy4eHUueM

7. technique (f) de
poursuite automa-
tique par laser

cnocof6 aBTOMATHUYECKOTO
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CJIeXeHHUsA JIa3€PHbBIM JIy4OM

8. technique (f) de
soudage par fais-
ceau

crioco6 JiyuyeBOM CBapKH

9. technique (f)
d'usinage laser
crnocob mazepHo# obpa-
60TKH

10. technologie (f)
de pointe laser
TEXHOJIOTHA Jia3epHOH
Npo6UBKK OTBEPCTHIA;
TEXHOJIOTHUA NPOMMBKU OT-
BEDPCTHUH JIa3€DHEIM JIYyUYOM

11. technologie (f)
de soudage avec
un laser de
20 kW

TEexXHOJIOI'NA CBaApKH Ja-
3€pHEIM H3JIYyYEeHHEM MOInl—-
HOoCTBW 20 KWJIOBATT /KBT/

12. technologie (f)
laser-robotique
NasepHad TEeXHOJIOTHA C
/nonHoit/ poboTH3alHe
/pabouux mect/

13. temperature (f)
de formation de
la dépression

TeMrnepaTypa o06pa30BaHUA
/oedopMmanuu,/ cxaTHA

14. temperature (f)
de préchauffage
laser

TeMriepaTypa Jas3epHOoro
noanorpena



15. temporisation
(f) du faisceau
3aliepkka Iy4Yka BO BDe-
MEHH

16, t&te (f) & fib-
res optiques
CBETOBOJIOKOHHAA T'OJIOBKA
/Hamp., LA Da3jeNeHHa
Ja3epHOT0 NydyKa Ha Hec-
KOJIBKO COCTaBJANIUX/

17. té&te (f) de
coupe d rayon
laser

MyHIMTYK JIa3ePHOr'O pe-
3aKa

18. t&te (f) de fo-
calisation
Jontuueckas/ Goxycupy-
ouad Hacanka

19, té&te (f) de
machine & ray-
on laser

na3epHasg I'OJIOBKa ycTa~
HOBKM nJA /MexaHuuyec-
Koi/ 06pabOTKH MaTe-
pHAaNoB

20. texturation (f)
laser
jlasepHOe TEKCTYyDHDOBa-
HUe; Jia3epHOe YIUIOTHEe-
HHe /Hamp., MOKDBITHH
C BBICOKOH MOPHCTOCTBER/

21. théorie (f) de
l'effet laser
Teopusa sbdexkra HHOY-
UUMPOBAHHON reHepalyH
U3JIyueHua; Teopua 3¢-
dexTa nMa3epHON reHe-
palnun

22. topographie (f)
de surface
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traité par laser
Tonorpadusa, penved no-
BEDXHOCTH, o6paboTaH-
HOM JIa3E€DHEIM U3JIYUYEeHU-
eM
23, traitement (m)
de surface avec
laser
Jla3epHad NMOBEDPXHOCTHaA
obpa6oTka /Hamnp., Me-
TaJNIHYECKHX H3Ienui/

24, traitement (m)
de surface par
alliage laser

cM. alliage au laser

25, traitement (m)
laser avec deux
faisceaux

o6paboTka /neranu/ OBY-
MA /He3aBucuMeMM/ Jla-~
3EpHEMH JIyYaMH

26. traitement (m)
laser des depdts
/nazepHasg 06paBoTKa
NOKDHITHI/
cM. application de la-
ser au depdt

27. traitement (m)
sélectif
ceJIeKTHBHaa 06paboTKa,
BHIGOpOUYHaA 06paboTKa
/Hamp., Jia3ePHHM JIYUYOM
OTHEeNIbHEIX Y4YaCTKOB I0O-

BEDXHOCTH peTaiu/

28. traitement (m)
thermique la-
ser

JasepHasa TepMmoobpaboT-
Ka; JlazepHoe TepMoyI-
pounenue /3a cueTr Oa-
30BHX NpeBpaneHuit/



29, traitement (m)
thermique des
A
revetements
TepMuueckasa 06paboTka
MOKDHITHI /Hanp., Ja-
3epHoe omJaBieHue/

30. trajet (m) du
faisceau laser
TPaeKToOpHA /pacrnpocT~
paHeHud,/ Ja3epHoro Jy-
ya; cJjel JIa3€pHOro Jy-
ya /Hanp., Ha obpaba-—
THBAeMO# NOBepXHoCcTH/

31. transmission
(f) de 1'éner-
gie laser

TPAHCIODTHPOBKa, Iepe-
HOC, NpPONyCKaHHe 3Hep-—-
I'MHM JIa3€PHOI'0 HU3Jjyue-
HUA; TPaHCIODPTUDOBKA
JIa3epHoro Jyua

32. transport (m)
du faisceau la-
ser

TPaAHCIIOPTUPOBKA Jia3ep—
HOrO Jiyda

33. transport (m)
par guide
TDAHCIODTHPOBKA IO JIy-—

YEenpoBoOLy

34, transport (m)
par miroirs
TPAHCIIOPTUDOBKA /GUC-
TeMmol/ 3epkan

35. trempe (f) la-
ser
Jla3epHaAa 3aKajika

36. trempe (f) su-
perficielle
avec un fais-
ceau laser
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Jia3epHasa NMOBEDXHOCTHaA
3aKaJiIKa, IOBEDXHOCTHOE
YIIPOYHEHHEe JIa3epHbIM H3-—
Jy4eHnem

37. trempe (f) su-
perficielle la-
ser (trés loca-
lisée)

Ja3epHasa NOBEPXHOCTHAaA
3aKaJika /CBEepXJIOKaIn30-
BaHHas/

U

1. unité (f) de mar-
quage & laser
YCTaHOBKa IJIA MapKHpPOB-
KH JIa3€PHBIM JIYUOM; Jia-
3EPHBI MapKeD

2. usinage (m) par
laser
nasepHaa obpaboTka

3., utilisation (f)
de laser pour
l'alliage de sur-
face

NIpHMEHEeHUe Jasepa IJA
JIETMPOBAHHUA NOBEDXHOCTU

\'

vibrateur (m)
double-axe
IOByXoceBOl BHOPATOD
/ONA 3€epKayibHHX CKaHH-
pyunx nedneKTopoB Jia-—
3EepHOTO H3IyuyeHus/

1.

2. visualisation
(f) de 1'imbri-
cation de piéce
(& découper)

BH3yaJM3alnua uemyidya-
TOl CTPYKTYDH /IOBEDX-



HOCTH paspesaeMoro/
obpasia

3. visualisation (f)
du trajet du fai-
sceau

BH3yaJIN3aluA TpaeKTODHH
JIy4ya,; BH3yaJibHad HHION-
Kaugua clsierna Jgiyda

4, vitesse (f) d'a-
vance du fil
CKODOCTBH nopmauu /npuca-

IOYHO#/ NDPOBOJIOKH

5. vitesse (f) de
recouvrement
CKOPOCTb HaIUUIaBKH; CKO-
DOCTH HAaNBUJIEHHA; CKO-—
POCTH HaAaHEeCeHHUsa NOKDPH-

THUA

6. vitesse (f) de
transport (du fai-

sceau laser)
CKODOCTH INEepeMeneHHA
/nasepHoro isyua/ /mno
06pabaTHBaEMON NOBEDPX-—
HOCTH/; CKODOCTBH CKa-
HUDOBaHUA /JIa3€pHBM JIy-

uom/
Z

1. zone (f) d'alli-
age
ob6yacTh, y4yacTOK, 30Ha
JIErUpPOBaHUA

2. zone (f) d'impact
du laser (sur la
piéce)

30Ha MalleHUsA JIa3E€pHOTrOo
nyda /Ha TIOBEPXHOCTH
netanu/
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YKABATEJL PYCCKUX TEPMHHOB

A

aBTOMATHYECKAA KODDPEeK-—
nuA GOKyCHPOBKU Jia-
3epHoro Jjgyya C 21

aBTOMATHUYECKHUH Ja3ep-
HBIl TEXHOJIOrMYECKHH
KOMIIJIEKC A 26

ananTuBHeii MeTon ®oky-
CHDOBKM MUl

b

6e30mMacHOCTD NIDUMEHEeHUdA
Jlaszepoe S 1

B

BaHHa pacminaBa B 1
B3aUMOLNEHCTBHE JIa3epHO-
ro U3JYy4YEeHUA C Be-

mectBoM I 12
BHU3yaJM3allid TPaeKTO-
pun nyyka V 3
BO3IOeHCTBHE IUIa3MBHl Ha
Jla3epHeil nyyok A 5
BpamapmaAca JUH3a L 31
BpauleHHe JIa3epHOro
nydyka R 27
BCTDOEHHHN H3MEDPUTEND
MomHocTH M 37

r

rasojiazepHas pe3ka D 3

reoMeTpUA Jia3epPHOH
cCBapku G 1

PUTHEHa Tpyna Nnpu Jia-
3epHol cBapke H 1

riaybuHa 30HH JIa3€PHOH
obpaboTtkn E 19

riy6HHa UpOIIaBJIEHUA
npy cBapke P 40

A

IBYXKaHaJbHaA ONTUYEC-
Kadg cuctema O 11
IByXxoceBoit Bubpatop V 1
nedopMalua JiasepHO# omn-

TUKH D 13
IWHaMMKa HarpeBa Ja3ep-
HBIM JIy4OoM D 54

3

3aTyXaHUe JIa3epHOI'0 U3-
nyuenua E 28

3amMTHHI 2KpaH E 6

3EepKaJi0 C IOPHCTON nog-
noxkoil M 52

3E€PKaJIbHO-ONTUYECKHUA HH-
TerpaJbHHi nednexkTop
D 7

30Ha JIerypoBaHua 7Z 1

30Ha NaleHHA JIa3epHOro
nyya 72 2

u

U3bupaTeiIbHOE 3€EDKAaJo
M 61

H3HOCOCTONKAaA HaIlJlaBKa
R 4

HHTerpaJjibHoe 3epkasio M 55

MCCJIefOBaHUE JKCIIyaTa—
HUOHHBIX XapaKTEPHCTHK
nazepa E 25

K

KOHCTDYKIHA CEepHUHOTO
nazepa C 18

KOHTDOJb IJIOTHOCTH MOll—
HocTtu C 19

_39_



J

Jia3ep BEICOKOH MOMHOCTH

L 10,

jazep ¢ O6HICTPOH NPOHOJEB-

L 15, L 16

HOM npoxkauko# L 7
jla3zep ¢ nporpaMMHupye-
MOW MOmMHOCTBI L 11

Jla3epHas
G 6
Jla3epHasn

E 18
JNasepHasn
Jla3epHaa

M 26
Jla3epHasn

M 40
JlasepHas

rbaBHDOBKa
IJ1a3ypoOBKa

3akanka T 35
MapKUPOBKAa

METaJIIyprufa

MHOroocesBasn

YHUBEDpcaybHaAa yc-
TaHOBKa S 4O

Jla3epHada
Jla3epHadna
Jla3epHaa

HamjaBka R 2
naiika B 9
IIOBEPXHOCTHAaA

obpaborka T 23

Jla3epHasna
HOCTBH

ITpOMEIIUIEH~
I3

Jla3epHasa npommMBKa OT-

I'PaHyJIOMEeTpUA 10—

DOIIKOB

Jla3epHoe
N 4
Jla3epHnoe

CTaJIn
Jla3epHoe
L 43
Jla3epHoe

G 4
a30TUPOBaHUE

6opupoBaHue
B 6
TJIAHLIEBaHUE

JIErupoBaHue

AT, A9

Jla3epHoe
E 20

Jla3epHoe
G 7

ya3epHoe
F 18
Jla3epHoe
Hue T
JlasepHoe
DHITUH
Jla3epHoe
P 16
Jla3epHoe

obopynoBaHue
nepd®opupoBaHUue
TIJIaKUDPOBAaHUE
TEKCTYPHDPOBa—
20

HaHEeCEeHHE IMOK-—
R 21
IIJIaKHDOBAaHUE

TEeXHOoJIoruyec-

Koe obopynoBaHHue

M 17

Bepctut P 10
Ja3epHaA pe3ka D 1
Ja3epHaA cBapka MO Ha-

DPYXHBIM KPOMKaM S 13
Ja3epHaa TepMoobpaboT-

ka T 28
Jla3zepHasd YCTaHOBKA

I6, S 24
Jla3epHasf YyCTaAHOBKa cle-

LUaJIBHOTO HAa3Haue-

HUA S 42
Jla3epHasa yCTaHOBKa C

NIpOorpaMMHbIM ynpaB-

JeHuemMm M 11
Jla3epHada 3JIeKTDOHHKA

E 15
JasepHo-nudpakiMOHHAA
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JIa3€pHO~ONTHYECKUN TpH-
6op A 20
JIa3€pHHI I'DaBHPOBAJIbHEIR

CTaHOK

Jla3epHHH
G 3
JIa3EepHHN

S 19
Jla3epHHN
D 34,
Jla3sepHHH
Nla3epHe
Jia3epHBH
BaJIUK
Jla3EPHBIHA
N 1
JIa3EepHBIR

M1
rPaHYJIOMETD

HU3J1y4daTelb

H3MEDHTEND
S 33
KoJsinuMaTop O 9
Mapkep U 1
HaIJaBOYHBIH

L 35
HebesoMeTp

nepemnjias Me-

T&JUJIONIOKPHITUA R 10



na3epHut nepdopaTop P 11
JIa3€epHH rogorpes P 32
Ja3epHHl peszak M6
Jla3epHH poboT L 21
JIa3epHEI TEeXHOJIOTHYEeC—
KHUP KOMIJIeKC S 43
JlasepHut ynap C 10

M

MapKHUpOBKa Jiyyom M 24
MECTHasa 3akajika D 45
METOJ JIa3€PHOr0 KOHT-
pona pedbexktoB M 47
METON HAHECEHHUA IOKDH-
TUiE M 46
MEeXaHU3M MOIJIOHEeHUA
cBerta M %2
MHOT'OKHJIOBATTHHIH Kajio—
pumetp C 1
MHOTI'OLIEJIEBOH TMOCT Jia-
3epHoit 06paboTKH
M 72
MOILYJIbHAA Jla3epHaa yc-—
TaHOBKa M 15
MOOYJIALMUA JIA3€DHOI'O H3-
nyuenua M 68
Mo3auuHoe 3epkayio M 56
MOIHOCTH Iajaprero Mu3-
ayuyenHua P 47
MYHIUWTYK JIa3€PHOTO pe-
saka T 17

H

Harpes Jia3epHHM HMMMNYJIb-—
coMm C9
0

ob6pabaTHBawMUi IIEHTD
C JIa3€epHOH yCTaHOB-
kot C 7
obpa3oBaHHe MeTacTa-

- 47 -

OUJILHBIX CIIJIaBOB
A 13
06BEeKT Jla3epHOoM ob6pa-
6orku O 1
orepaTop JIa3epHON ycra-
HOBKH O 6
OIITUYECKaA CHCTEeMa Ja-
3epa S 45
onTuyeckasg cucremMa hop-
MHUDOBaHUA Jyua
D 37
OpraHUuYecKoe CBA3ywnnee
L 33
ocuuwIiAuuA nydyka 0 15
OTKJIOHEHUE JIa3EepHOTro
Jiyya D 9
oxXJlaxIeHUe 3EépKaJia Ja-—
3epa R 8
ormbKa B TpaCCHDOBKe
nyyka D 5

n

nepeMenmeHyue nydyka P 5
MJIOCKOCTh (POKYCHDOBKHU
Ja3epHoro Jjgyua P 17
MJIOTHOCTH BHEDPIHH B
nyuke D 18
IIOBEPXHOCTH, O6paboTaH-
HafA JIa3€PHHRM JIYy4OM
S 29
norJjiomaTenbHe AUIbBTD
IJIA JlJa3epHOr'0 H3Jy-
yeHua F 6
norJoramnnee MOKPHITUE
D 21
NorJiomaruui MaTepuai
InA Jila3epHod obpa-
6oTkn M 27
MOrJIoMEeHHe JIa3epHOTOo
nuanyueHna A 1, A 3
MOTJIOMEHHBH MYyJYOK M3-
Jyuyenua F 1
NOArOTOBKA MEepcoHaa
nna obCcanyxuBaHUA



Jla3epHoro o6opymoBa-
Hua F 11
nomxur Jasepa A 15
MOJIOXEHHUE TMJIOCKOCTH
dokycupoBkn P 25
NOPOMKOBHH MNUTAaTEJIb
A 18

TNOoCT Jjla3epHoil ob6paboT-
Ku P 27
NIPELM3UOHHAA JasepHad
obpaboTka M 51
IPUMEHEeHue Jasepa g
JIETUDOBAHUA TOBEDX-
HOcTH U 3
IIpHMEHeHHe Jas3epa IJA
06pabOTKH TOKDHTHH
A 21
IIDUIIOBEDXHOCTHAA Mas-—
mMa P 21
npucrocobyieHue s
JlasepHoit o6paboT-
KU D 32
NIPOINOJIXHTEJIBHOCTE Jia—
3epHOI'0 JIErHpoBa~
HUA D 51
IDOMBIIJIEHHHIA Jia3€ep
L 19
NPOTHBOJI&3EDHbe OYKH
L 41, L 42
npo®usne UHTEHCHUBHOCTH
nyuka P 38
npoxog JIa3EPHOT'O JIyua
P

npAMOEe BBEINEHHE NDH-
MecH D u43

IY4YOK C BHICOKOM IJIOT-
HOCTBI 3Hepruu F 2

nATHO Harpesa T 4

P

DaBHOMEDHOE OXJaxIe-—
HHe mumeHd B 4
pa3MesibueHHe 3epHa

- 4o -

NPy Jla3epHo# obpa-
6orke A 8
pPacnpoCTPaHEHHEe MOMHOIO
najgyueHua P 41
paccefHHOe JIa3epHOe U3-—
nyyenue L 39
pacdOKyCcHDOBKA IydKa
D 10
pPEe3yNbLTaT BO3OEHCTBUA
JIa3€PHOr0 HU3JIyYEeHUA
E 12
po6OT IJiA na3epHoil pes3-
KU R 22
DHHOK c6riTa obopynoBa-
HUA [JIA JIa3€PHOH!
CBapku M 23

C

CBapHBaEeMOCThE JIA3EPHBIM
M3JIyYEHHEM S 6
CBETOBOJIOKOHHAA I'0OJIOB-
ka T 16

ceJIeKTHBHaA o6paboTka
T 27

CXaTHE ONTHYECKOI'O
crekina D 26

CHUCTeMa OXJiaXIOeHUA Ja-
3EepHOr'0 3epKaJya
S 34

CKaHHDOBaHHE JIa3EeDHbBM
JIYYOM IO ITOBEPXHOC—-
T™m B 4

CKOPOCTH HamnaBku V 5

CKOPOCTH INOJayH NpOBO-
Jokn V 4

CJIOXEHHE JIa3EPHHX Iyd-
koB C 15

crocob J1a3epHOro Jeru-
poBauHua P 35

crnoco6 JjasepHoit obpa-
6otk T O

croco6 TpaHCHODPTHPOBKH
nopomka M 42



CTabUJIBHOCTE IIOJIOXEHUA
JIa3EePHOIr'o Jy4da

S 23
CTAHOK IJIA DE3KH Ha
nasetax M 18

cTeneHp pacdoOKyCUPOBKH
D 15

CTOHMOCTB DKCIUIyaTalluHu
nazepa C 28

CTOJI LJIA JIa3€DHOr'0 pac-
Kpoa T 1

cyxeHue nyuka R 6

cxeMa Jia3epHoit obpa-
60TKH G 2

T

TEMIIEPATYDA JIa3€pHOTro
nomorpesa T 14
TEeIJIOO6MEH B OXJIaXOeH—
HOM 3epkayie E 2
TepMHuueckaa ob6paboTka

NnokpeITHit T 29
TEPMOLIMKJINDOBAHUE Ja-—
3EDHEIM U3JIyYEeHUEM
C 32
TEeXHOJIOPHYEeCKUil Jiaszep
L 27
TDPAEKTODUA JIa3epHOoil 3a-
KaJKu L 36
TPaEeKTODPHA DaclIpoCcTpa-
HEHHUsA JIa3EepHOTOo Jy-—
ya T 30
TDAHCIIODTHDPOBKA Jia3ep-
HOI'O HB3JIYYSHHA IO
aydenposogam C 2,
T 33
TPaHCIIOPTHPOBKA Jia3ep-
Horo nyya, T 32

y
YBEJIMYEHHE CKOPOCTH
pe3kn A 25
YIDJIEeKUCJIOTHHH Jia3ep
L2, L8
yIoapHOoe yIpouYHEeHHe
D u7

YIapHO-TEeNJIOBOE BO3-
JIefcTBHE JIa3E€PHOTO
uanyuenua I 1

YHHUBEDPCAJIbHHNA y4YacTOK
JIa3EDHON DEe3KHU
A 24

yrpasneHue jaszepom C 14

YIpaBJIeHHE IapaMeTpaMH
Jazepa P 13

YIIDOYHEHHe NyTeM Ja3ep-
HOI'O TeperJiaBa
D 48

YCTaHOBKa IJA Jiasep-
HO!t cBapku M 19,

S 36

P

boKycHDPOBKA H3JIYUYEHUA
OT HECKOJIbKUX Jia-
3epoB F 7

doKycHpOBKa nyuykKa IpHU
OMOIK HHTEerpajib-—
HOr'o 3epkajla F 8

dopma nponiaBiIEeHUA
mBa F 13

1

LIEeHTD H3IOTOBJIEHHA T'Hb-
KHX JIa3€PHBIX CHC—
TeM C 6

]

WHMPHHA JIa3€PHOro pesa
L1

3

3ddexT u36HTKa reyud
E 10



EBrenu#t Muxainosuu BHPT'EP

TETPAIIM HOBHX TEPMHHOB
¥ 136

OPAHIIY3CKO-PYCCKME TEPMHAHH
110 JIASEPHOH TEXHOJIOTHH
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